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Временные технические указания составлены:
кандидатом технических наук Бочарниковым Г.
миженерами Абрамовым Ю. И. н Соляным Й. А.

ПРЕДИСЛОВИЕ

`Настоящие указания разработаны на осно-
ве изучения, анализа и обобщения опыта
строительства каналов-лотков на Украине, а
также в Средией Азии, в Грузинской, Армян-
ской, Молдавской республиках и в Ставро-
польском крае.

При составлении указаний были проведены.
натурные наблюдения и обобщен опыт строи-
тельства лотковых оросительных систем в
управлениях — строительства — «Крымканал-
строй» и «Укрводстрой», в трестах «Донбасс-
водстрой», — «Днепроводстрой», — «Кневвод-
строй» и «Дунайводстрой».

При подготовке указаний использованы
следующие основные `материалы:

1. «Указания по возведению сборных же-
лезобетонных гидросооружений и облицовок
каналов_ на оросительных _снстемах». Гипро-
водхоз СССР, Москва, 1964

2. «Временные указания по изготовлению.
и применению железобетонных лотков и опор.
на каналах Котайкской оросительной_ систем-
мы». Армводопроект, Ереван, 1960

З. <Указания по производству работ при
строительстве лотков-каналов из сборного же-
лезобетона в Голодной степи». «Главголодно-
степстрой», Ташкент‚ 1963.

4. «Временные технические - указания — по
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проектированию, изготовлению и монтажу,
сборных бетонных облицовок на оросительних
каналах». Ташкент, 1963.

5. «Строительные — нормы — и
(СНиП)». 1969.

`Кроме того, при составлении указаний цет _
пользованы действующие типовые проекты —
каналов-лотков различной конструкции, разра: —
ботанные и изданные за последние годы в на-
шей_стране,

Указания составлены сотрудниками кафед-
ры строительного производства Украинского —
института инженеров водного хозяйства канд. —
техн. наук Г. Б. Бочарниковым, ииженерами
Ю. И. Абрамовым и Й. А. Соляным. Приложе-
ния 5 и 8 подготовлены - инженером Н. Ф.
Карга.

Руководил подготовкой данных указаний
и редактировал их канд. техн. наук Г. Б. Бо-
чарников. й

При составлении указаний учтены ценные
замечания и предложения слециалистов Мини-
стерства мелиорации и водного - хозяйства
УССР, треста «Укроргводстрой», — института
«Укргипроводхоз», дирекции строящегося Се-
веро-Крымского канала, управлений строи-
тельства «Крымканалстрой», «Укрводстрой»,
трестов «Дунайводстрой», «Днепроводстрой»,
«Киевводстрой», НИИСП Госстроя УССР, ди-

правила —

рекции строительства Придунайских систем. —
Указания ‘рассмотрены и одобрены научно-

техническим советом Министерства _ меднора-
ции и водного хозяйства УССР на заседании
от 11 февраля 1966 года.

Отзывы по указаниям _ следует направлять
по адресу г. Ровно, Ленинская, 3-6, УЙЙВ.
кафедра строительного производства.

Раздел 1. ОБЩИЕ ПОЛОЖЕНИЯ

1. В настоящих указаниях рассматриваются только
вопросы технологии и организации транспортирования
и монтажа элементов каналов-лотков н не затрагива-
потся вопросы их изготовления,

2. В указаниях рассматриваются в основном новые
конструкции каналов-лотков, виедрение которых только
начато, а также конструкции, которые будут применяться
в ближайшие годы. Наиболее совершенной конструк-
цией каналов-лотков являются раструбные лотки на
свайных опорах.

З. Лотковая оросительная сеть обычно состоит "из
следующих элементов:

а) лотки гладкие определенных размеров;
6) седла, на которые укладываются гладкие лотки;
в) стойки или сван, на которых располагаются седла;
г) фундаменты стаканного типа для стоечных опор;
д) гидротехнические сооружения различного назна*

чения, расположенные на сёти.
4. Технология производства работ при строительстве

каналов-лотков зависит от конструкций лотков, спосо-
бов устройства стыков и высотного положения лотковой
сети`по отношению к поверхности земли, Лотки`устанав-
ливают на невысоких и высоких опорах и сравнитель-
но редко — на поверхности земли,

5. Состав работ при стронтельстве лотковой ороси-
тельной_сети следующий:

а) разбивка трассы канала с‘закреплением на мест-
ности осей опор;

6) отрытие котлованов под фундаменты. опор с руч-
ной доработкой их дна или погружение свайных опор;

в) устройство — гравийно-песчаной — или щебеночной
подготовки;

т) доставка элементов каналов-лотков к месту. мон-тажа; ь
д) монтаж элементов;
е) монтаж сооружений на лотковой сети;
ж) обратная засыпка котлованов с уплотнением

трунта и прочие работы, завершающие строительство
лотковой лИннИ

6. В указаниях приводятся правила контроля каче-
ства строительства, сдачи и приемки работ.
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7. Указания предназначены для инженерно-техниче: —
ских работников, бригадиров н рабочих стронтельных и —
других водохозяйственных организаций, занятых строн
тельством и приемкой каналов-лотков, н являются обяз
тельными для применения на территорин УССР.

Раздел . ТРЕБОВАНИЯ, ПРЕДЪЯВЛЯЕМЫЕ
К СБОРНЫМ ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫМ.
КОНСТРУКЦИЯМ КАНАЛОВ-ЛОТКОВ

8. Поступающие на трассу элементы каналов-лотков —
подлежат приемке, О замеченных повреждениях состав:
лястся акт с участием лица, доставившего сборные кон-
струкции на объект строительства. При_ несоответствии
размеров и форм элементов лотковой сети рабочим чер-
тежам_составляются рекламации.

9, Каждый железобетонный элемент лоткового кана-
ла должен иметь отметку (штамп) ОТК завода о прием-
ке, и на каждую партию? поставляемых — элементов
представляется заводской паспорт.

10. Лотки по всей длине должны иметь правильную.
форму. Искривление лотка, измеряемое по образующей,
не должно превышать 5 мм на 1 лог, м а по всей дли"

не — не более 10 л:
11. Внутренняя ̀  поверхность лотков лолжна быть

гладкой и чистой. Раковины и околы глубиной более
5 лм и длиной более 90 мм не допускаются. Раковины

должны быть тщательно заделаны, Рекомендации по за-
делке волосяных трещин н раковин эпоксидными: смола-
ми приведены. в приложени 2

12. Торцовые плоскости лотка должны быть перпен-
дикулярны продольной оси. Опорные поверхности лотков, —
стоек, свай и фундаментных плит должны быть перпеи-
дикулярны вертикальной оси.

"По СНиП |-В, 5-69. Партией считается количество изделий,
последозательно изготовленное `по одной технологии з матерналов.
Злноно я того ж вндо, рта и качества в тоцение 10 дией, Количе:
ство наделий в партии должно быть не более:

при объеме одного элемента до О1 л° — 1000 шт
0103 — о.
0310 — 300
1020 — 160

13. Отклонения в толщине защитного слоя не должны
превышать + 3 мм. Видимые трещины и обнажения ар-
матуры_не допускаются.

14. Отклонение весов железобетонных элементов от
заданных проектом должны выдерживаться в преде-
лах 5%.

15. Отклонения геометрических размеров - сборных
железобетонных конструкций каналов-лотков_в соответ-
ствии с типовыми проектами Гипроводхоза СССР (часть
74, Москва, 1966) не должны превышать следующих ве-
лични (табл. 1).

Таблица 1

Допустимые откаонения от геометрических
‘сборных железобетонных конструкций канало

Допустимая
ведичина

отклонения,

жм.

Элементы Величины!

толщина стенок

Лоток ширина по наружной поверхности
тладкого — конца лотка в месте
стыка:

‚для лотков глубиной 40—80 ся| & 3
ая лотков глубиной — Ф0 и
120 ем + 5

о внутренней поверхности _ раст-
руба:

‚для лотков глубиной 40—80 си | + 3
для лотков глубиной 90 н 120 см|_+ 5
‘длнна стоек =10
‘длина свай 325Стойки и сван

мирнна. и толшина (в поперечном‘сечении) 29
Фундамент стакан-|_энешние размеры стакана +15

‘ного типа: внутренние размеры 210



16. Железобетонное звено лотка должно удовлетво-
рять требования ГОСТа на гидротехнический _ бетон и
иметь при испытании марку «З00», показатель морозо-
стойкости е ниже — 150 (количество циклов) и Водонс-
проницаемости — 4 атмосферы.

Опорные элементы лоткового_ канала должны иметь
марку бетона БГТ-200 и Мр8-150.

17. Места расположения монтажных петель, расстоя-
ния между ними, их диаметр, способ н глубина заделки
в бетон_должны соответствовать рабочим чертежам.

18, Лотки и элементы опор_слелует отправлять с за-
вода к месту их монтажа после достижения проектной
прочности бетона. “

Раздел 1, РАЗБИВКА ТРАССЫ ЛОТКОВОЙ
ОРОСИТЕЛЬНОЙ СЕТИ

19. Перенос в натуру н закрепление на местности
основных осей лотковых каналов и сооружений на них
осуществляются, как правило, заказчиком или по его по-

ручению — проектной организацией,
20. Строительная разбивка производится геодезиче-

ской службой строительной организации, прорабом или
мастером.

Э1, На местности в процессе разбивки должны быть
обозначены ось лоткового канала, поперечные оси котло-
ванов под опоры и гидротехнические сооружения.

29, Трасса канала закрепляется кольями, забиваемч-
ми через каждые 100 м и на плюсовых точках, а также
обноской. Обноска устанавливается — перпендикулярно
оси канала через каждые 50 м и выполняется в — виде
двух кольев и горизонтальной рейки, на которой отме-
чается положение осн канала. Верх рейки должен за-
фиксировать высотное положение канала в данной точ-
ке, поэтому рейка устанавливается с помощью нивели-
ра. Высотное положение дна котлованов, верха опор. и
дна лотков определяется с помощью визирок.

9. При разбивке сооружений в плане, продольная
ось которых совпадает с осью лоткового канала, указаи-

ный в проекте пикет обозначает местоположение входно-
то порога сооружения, при этом главная поперечная ось
совпадает с плоскостыю входного порога.
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24. При пересечении продольной оси канала с про-

дольной осью сооружения (водовыпуски, трубы, дюкеры,
мосты и т. д.) указанный в проекте пикет обозначает
местоположение точки пересечения осей канала и соору-
жения.

95. В случае косого пересечения или отвода к проекту
должна быть приложена соответствующая схема, по ко-
торой выполняются разбивочные работы.

26. Места расположения опор лотков — устанавлива-
отся. в соответствии с рабочим профилем трассы канала.
Пря этом разбивка и закрепление мест опор произво-
дятся начиная с головы канала. Центры будущих котло-
ванов под опоры на местности закрепляются деревянны-

ми колышками.
27. Дая лотков с гладкими концами расстояние меж-

‚ду центрами котлованов должно быть больше длины лот-
ка на 1,5 см для образования зазора в стыке, Для рас-
трубных лотков длиной 8 м расстояние между центрами
котлованов принимается равным 8,00 л.

98, Высотная привязка опор лоткового' канала и дна
котлованов осуществляется при помощи временных ре-

перов, связанных с ближайшим постоянным - репером
двойной `ннвелировкой.

Временные реперы устанавливаются геодезической
группой СМУ вдоль трассы лоткового канала на расстоя-
нии друг от друга не более 500 м. Контроль отметок по
высоте в процессе строительства при постоянном уклоне

дна канала предварительно осуществляется с помощью

визирок и окончательно выверяется нивелировкой.

29. Все разбивочные и геодезические знаки следует
выносить за пределы зоны работ с целью обеспечения
их сохранности до окончания строительства.

Раздел 1У. УСТРОЙСТВО КОТЛОВАНОВ
И ПОДГОТОВКА ОСНОВАНИЙ
ЗЁЁ ОПОРЫ. УСТРОЙСТВО СВАЙНЫХ

Р

30. Рытье котлованов можно начинать после того, как
разбита ось лотковой линии и выставлены колышки, ука-
зывающие центры котлованов под опоры.



31. В зависимости от свойств грунта в районе строи-
тельства возможны два способы устройства котлованов:
простым отрытнем и ударным выштамповыванием.

32. Тип применяемых машин и механизмов для отры-
тия котлованов зависнт от конструкции опор и ИХ ВЫ-
соты,

Для лотков на рамных опорах с фундаментной пли-
той или фундаментом стаканного типа_котлованы сле-
дует разрабатывать экскаватором «обратная лопата>
© ковшом емкостью 015—0,20 “ на базе трактора «Бе-
ларусь» или обычным колесным экскаватором «обратная
лопата» с ковшом емкостью 0,25—0,80 “

33. Выштамповывание котлованов применяется в про-
садочных грунтах и осуществляется обычно ударным
способом.

Состав стронтельных процессов при этом следующий:
сиятие слоя растительного грунта;
доведение грунта до оптимальной влажности;
выштамповывание котлована;
окончательная отделка котлована
Рекомендации по технологии производства работ при

устройстве котлованов под опоры выштамповыванием, по
опыту «Голодностепстроя», приведены в приложении 3.

Глубина выштамповывания котлована определяется
проектом. Необходимое количество ударов_для получе-
ния котлована заданной глубины устанавливается проб-
ным_ выштамповыванием.

При устройстве котлованов глубиной около 1 ли бо-
лее может быть рекомендована механическая разработ-
ка верхней части котлована с последующим выштампо-
выванием на глубину до 60 сй.

34. При разработке котлованов оставляется недобор
толщиной до 20 см, который удаляется вручную. Объем
ручных доработок достигает 15% от общего объема вы-
емки.

35. Дно котлована планируется ` вручную. Отметки
дна выверяются визирками. В случае перебора грунта
на дне котлована основание под опоры. подсыпается мел-
ким. щебнем или гравийно-песчаной смесью © тщатель-
ным_уплотнением.

36; Дно котлована должно быть горизонтальным, От-
клонение отметок отдельных точек дна ` допускается В
пределах + 2 см, Для окончательной центровки фунда-
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мента размеры дна котлована в плане должны обеспечи-
вать свободное его перемещение в пределах 15—20 см.

37. На дно котлована отсыпается щебеночная или гра-
вийно-песчаная подготовка слоем толщнной до 10 см ©
последующим тщательным трамбованием вручную,

38. Материалы для подготовки (щебень, гравий круп-
ностью до 20 мм или гравийно-песчаная смесь). должны
быть завезены заблаговременно н сложены. в необхолн-
мом_количестве возле каждого котлована.

При поточном способе производства работ, когда кот-
‘лованы отрыты заблаговременно, материалы следует раз-
гружать с автомашины непосредственно в котлованы,

39. При устройстве лотковых каналов на свайных
опорах работы производятся в такой последовательности:

а) планировка трассы на ширину ходовой части свае-
бойного агрегата;

6) разбивка осей свайных опор в натуре;
в) погружение _ свай.
40. Планировка трассы обеспечивает вертикальность

установки сваебойного оборудования и выполияется
грейдерами или бульдозерами.

Если рельеф трассы. спокойный,_то при_применении
для забивки свай агрегатов типа С-714 или С-В78 плани-
ровка не обязательна.

41. Погружают сван дизельмолотами, молотами или
вибрапогружателями. В просадочных грунтах погруже-
ние коротких свай вибрацией не рекомендуется.

49 Сван погружаются с точностью 0,5—1,5 см по вы-
соте, недобив не допускается.

Смещение оси сваи в плане относительно оси канала
допускается не более 2,5 см. При монтаже лотков сдвиг
седла лотка по отношению к оси сван в сторону не дол-
жен_превышать 25 си.

При погружении свай ведется журнал забивки свай

Раздел М. ДОСТАВКА И СКЛАДИРОВАНИЕ
ЭЛЕМЕНТОВ КАНАЛОВ-ЛОТКОВ

43. Элементы лотковых каналов должны — достав-
ляться к месту монтажа без повреждений. Ответствен-
ность:за правйльность укладки элементов на транспорт-
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ные средства несет завод-изготовитель, а за сохранность
в пути — транспортирующая организация.

44. Элементы лотковой сети перевозят автомобиль-
ным, тракторным, железнодорожным или водным транс-

портом.

Способ транспортирования элеметов каналов-лотков
обычно определяется проектным заданнем,

При выборе средств транспорта учитываются расстоя-
ния перевозки, наличие железнодорожных и водных пу-
тей, состояние дорог и объем перевозок. Основным видом
транспорта при расстояннях до 70—100 ки - является
автомобильный.

45. Перевозить лотки на расстояние более 100 км сле-
дует совместно — автомобильным — и железнодорожным
транспортом, что обеспечивает значительное — снижение
транспортных расходов.

46. Тракторный транспорт применяется для перевоз-
ки элементов лотковой сети только в тяжелых дорожных
условиях (осеныю, весной).

Водный транспорт используется при расстояниях пе-
ревозки более 100 км, наличии водных путей, связываю-
щих районы изготовления железобетонных ° изделий ©
районами строительства каналов-лотков,

Во всех случаях выбор средств. транспорта должел.
быть_ обоснован научно, технико-экономическими — рас-
четами.

47. Стойки, седла, фундаменты, имеющие сравнитель-
но небольшой вес и размеры, доставляются в кузовах
бортовых `автомобилей,

48. Сваи длиной 4 м перевозятся в кузове бортовых
автомобилей. При большой длине свай необходимо при-
менять одноосные прицепы-роспуски, соблюдая все пра-
вила перевозки длинномерных грузов.

49. Оборудование средств транспорта, используемое
для перевозки лотков, должно обеспечивать:

а) простоту` выполнения — погрузочно-разгрузочных
операций;

6) устойчивое положение изделий при перевозке;
в) правильное распределение нагрузок, действующих

на лоток в транспортном положении, соответствующее
расчетным условиям работы конструкции.

Транспортировать лотки следует «дном вниз», т. ©. в

ю

7 рабочем положении. При этом отпадает необходимость
в переворачивании лотков на месте монтажа.

Грименяемый в некоторых организациях способ тра!
спортировки. лотков «дном вверх» не рекомендуется,

50. Для перевозки лотков применяются седельшые
полуприцепы с автомобилями-тягачами со специальным
оборудованием (приложение 4).

Ы. Количество перевозимых за один рейс лотков
приводится в табл. 9.

Таблица 2

Количество лотков, перевозимых за один рейс лотковозом
(по: данным Гипроводхоза СССР),

| — Колнчество _лотков_на _яотковозе, Т* 25°
ВМарка ЕВ ВЕ лрн |
& ВЕЁ лри-лри--Лрн-|Лрн-|лри-- рн Лри—НОНЕ ;Ёёч о6 | % 96 [ 190 | В
858

ЗИл-164
Зилл9в | 7 | з | з | з | 2 | 2 | 2 | '

зилавк | ю | з | + | 4 | з | з | 2 | 2

КАЗ-606 о ||М9с о2н1 с2Е | Ч8 ооа
мАз-0в | л2 | с | о | я Га | а | з | 2

52. Для перевозки лотков железнодорожным транс-
портом применяются контейнеры, конструкция которых
аналогична конструкции автолотковозов (приложение
4). Контейнеры для перевозки лотков по железной_до-
роге монтируются на четырехосных или двухосных плат-
формах. Количество лотков, погружаемых на одну плат-
форму, дано в табл. 3.

53 Погрузка на транспортные средства и разгрузка
лотков осуществляется автомобильными, тракторными
или — пневмоколесными — кранами — грузоподъемностью

3—10 т в зависимости от веса лотков. На заводах желе-
зобетонных изделий для погрузки используются краны,
обслуживающие лотковые линии, если склады лотков
находятся в зоне их действия.

® При укладке в 2 ряда.
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Таблица. &

Загрузка. железнодорожных_платформ
(по данным Гнпроводхоза СССР)

‘лотков, перевозимых на 1 платформе:`Количество ло
Платформы. Лрн—| Лрн- |Лрн—| Лрн—| Лрн—|Лрн — |Лрн—ч " о) оо

Двухосная 8/2* | 8/2 82 7 71 | 51( ЗЛ

Четырехосная 16/2 | 16/2 | 16/2 | 16/2 | 16/2 | 6/1 [ б/1

54. В связи с тем, что большинство заводов изгото-
ляст лотки в формах, расположенных — «дном вверх»,
а перевозка лотков осуществляется в положении «дном
вниз», возникает необходимость в переворачивании лот-
ков. Для переворачнвания лотков рекомендуется канто-
ватель, представляющий собой двойную траверсу с чё-
тырмя` роликами, через которые пропущены два троса.

Переворачивание _ лотков производится — перед их по-
трузкой (или при раскладке по трассе, если лотки пере-
всзятся в положении. «дном вверх»). Сведения о грузо-
захватных приспособленнях в траверсах приведены ®
приложении 4. :

55. Перевезенные на место монтажа элементы лотко-
вой сети раскладываются вдоль трассы на расстоянии не
более 2—8 м от ос канала. Схема раскладки устанавли-
вается в проекте производства работ (приложение 5).

Сван раскладываются вдоль оси так, чтобы голова
сваи’ находилась вблизи точки забивки.

Привезенные лотки для удобства последующей стро-
повки укладываются на подкладки или на Два попереч-

ных земляных валика.
56. Доставляют сборные железобетонные элементы

заблаговременно или одновременно с выполнением. мон-
тажных работ. При четкой работе транспорта необходимо
производнть монтаж с колес». В этом случае все эле-
менты лоткового канала подаются на монтаж с транс-

порта, и необходимость их складирования на трассе ка-
нала `отпадает.

57. Организацию промежуточных складов следует по

* В знаменателе — количество рядов лотков на платформе.

и

#
ЧЕ

пеляи
елнт

и

возможности избегать. Однако необходимость в них мо-
жет возникнуть при перевозке лотков двумя различными
видами траиспорта, а также при зимних перевозках и В
период _бездорожья.

58. При хранении лотков на промежуточных складах,
а также на месте монтажа (если завоз лотков опережает
монтаж) должна быть исключена возможность их де-
формации. Для этого необходнмо:

а) штабели лотков укладывать на деревянные под-
кладки;

6) при укладке лотков в несколько ярусов по высоте
лотки глубиной 40 см необходнмо укладывать не более
чем в 4 яруса, глубиной 60 си — в 3 яруса, глубиной
80—100 см— в 2 яруса. Между ярусами должны быть
прокладки из досок;

в) для уменьшения площади складов можно рекомен-
довать примененне накладных опор конструкции инж,
Турубара (Главголодностепстрой), схема их устройства
триведена в приложении 4.

Раздел М!. МОНТАЖ ЛОТКОВЫХ КАНАЛОВ

59. Монтаж_каналов-лотков и сооружений на них
осуществляется в соответствии с рабочими — чертежами
при обязательном соблюдении всех общих правил про-
изводства монтажных работ, а также правил техники.
безопасности с дополнениями к иим, изложенными в раз-
деле Х настоящих указаний. От качества монтажа зави-
сит срок службы лоткового канала.

60. Перед началом монтажных работ надо подгото-
вить и проверить все необходимые приспособления, инст-
рументы, материалы. Монтаж лотков разрешастся про-
наводить только после инструментальной проверки соот-
ветствия проекту отметок оснований.

61. При установке опор расстояние между ними про-
веряется стальной лентой. Применение для этой цели
пенькового шнура недолустимо,

69. Допускаемые отклонения от проекта при монтаже:
опор с опережением не должны превышать следующих

величин:

15



а) расстояние между осями опор =5 мя;
6) отметка положения седла 10 мя;
в) нарушение створности 20 ля;
г) вертикальность оси опор на 1 лог. м её вы-

соты 10 м.
63. Монтаж элементов опор и лотков производится

автомобильными и тракторными подъемными кранамн.
Сведения о наиболее распространенных кранах приведе-
ны в табл. 4.

Таблица 4
Максимальные вылеты стрел кранов при монтаже дотков

разаичного веса, 46

Коаны эвтонобяльные — | „з Краны

ше „вЕ Т ГаТ.|8
Эор ра
ННЕ

Лр-40. 40 АНЕа — | 80 | 80
Пр-50 35 | 65 | — = | 70 | 70

Лр-60° 30 65 65 м 70 КА

Лр-7о. В 60 60 | 100 | 60 60°

‚Лр-80 — | 55 | 55 | 100 | 50 | 50
лр:00. 3100 ч о, 45 90 | 40 40

пр-120. 4380 , о ОИе 10 | - і—‹

Применение экскаваторов с крановым оборудованием
нежелательно. Фрикционные грузовые лебедки этих ма-
шин не позволяют осуществлять точную посадку лотка
и создают опасные условия работы.

64. Применение тракторных крапов типа ТКС-38,
КТС-53, МКТ-6 следует считать более целесообразным,
т. к. они работают без выносных опор и обладают высо-
кой проходимостью. Малая скорость передвижения не.
играет существенной роли при перемещении их на рас-
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стояние 8 м (расстояние между соседними
при__монтаже).

65. Опоры с фундаментами стаканного типа собира-
ются на дне котлована, закрепляются _ деревянными
клиньями и после установки в проектное положение за-
моноличиваются _бетоном,

66. Подача лотка на опору производится подъемным
краном соответствующей грузоподъемности.

Направление лотка осуществляется двумя рабочими
© помощью оттяжек из пенькового каната, закрепленных:
на траверсе, Лотки опускают на седла и, не ловедя их
на 20—30 см до седла, спуск прекращают. На концы
лотка накладывают гидроизоляционные прокладки и, па-
правляя его вручную, плавно спускают на седла. Рабо-
чне, выполняющие эту операцию, должны. находиться со
стороны торцов лотка — одни на ранее смонтированном.
звене, а другой — на поверхности земли или на монтаж-
ной лестнице-площадке, установленной возле опоры.
(приложение. 4).

67. Обработка стыка лотков требует особой тщатель-
ности выполнения. Небрежность в этой работе _ вызовет
течь в стыке, приводящую к просадке основания и раз-
рушению канала.

68. В качестве прокладок проектами рекомендуется:
а) круглая упругая`резина диаметром 20—25 мл;
6) пеньковый жгут диаметром 95—30 мм, пропитаи-

ный в горячем битуме или в битумной эмульсни;
в) гидроизоляционные ленты в виде битумных матов

или’минизоловых прокладок.

Резиновые прокладки не нашли применения в связи.
с тем, что величина зазора между лотками и седлом не
постоянна по контуру параболы, и резиновые валики не

‹ обеспечивают необходимой плотности стыка,
Хорошее уплотнение стыка получается при примене-

нии минизоловых прокладок.

69. Водонепроницаемый стык с прокладкой из пенько-
вого жгута выполняется так:

а) пропитка жгутов производится в течение 20—30)
минут в расплавленном битуме, после этого жгуты укла-
дываются в корыто для стекания излишнего битума;

6) сопрягающиеся поверхности седла и лотка пред-
варительно покрываются слоем расплавленного битума-

ПОЗИЦиЯМИ
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Перед посадкой на седла на лоток накладывается пень-
ковый жгут, как указано в лункте 66;

в) зазор между двумя соседними лотками законопа-
чивается пеньковым жгутом, пропитанным — битумной
эмульсией;

т) пространство, образовавшееся между лотком и сед-
лом, заливается расплавленным битумом. Наружные со-
пряжения лотка и седла предварительно заделываются
тощим (1:5, 1:6) цементным раствором по избежание вы-
текания битума через возможные неплотности. стыка.

Составы`битумных мастик и эмульсий приведены в
приложении 6.

7О. Особенности устройства стыка с применением гид-
роизоляционных лент заключаются в следующем: гидро-
изоляционные ленты укладываются на седла. На ленты.
ложатся концы лотков. Заливка битумом в этом. случае
не требуется, т. к. все пространство между лотком и сед-
лом заполнено лентой.

Гидроизоляционные ленты применяются двух видо:
а) битумный мат изготовленный из нескольких сло-

ев мешковины, пропитанных битумом. Ширина — мата
должна быть равной ширине седла, толщина — до 3 ся;

6) минизоловые ленты, изготовленные из смеси шла-
коваты и битума.

В приложении 7 приведена технология изготовления
минизоловых прокладок

71. Поверхности блоков, свай, опор, Фупдаментов:
и др. элементов, соприкасающихся` с грунтом при нали-

чии агрессивной среды (ем. СН-249—63 — признаки и
нормы агрессивной среды для бетонных и железобетон-
ных поверхностей) должны быть окрашены двумя сло-
ями_раствора битума БН-З в бензине (приложение 6).

Для нанесения слоев гидроизоляции следует приме-
нять фибровые щетки (приложение 4). Окраску реко-
мендустся выполнить на заводе железобетонных изделий.

79. Битум для заливки швов и обмазки бетонных по-
верхностей нагревается в специальных битумоварочных
котлах типа Д-194А. Для заливки швов необходимо при-
менять бачки для переноски расплавленного битума
(приложение 4).

73. Бетон и раствор для омоноличивания стыков и
стоек`в фундаментах стаканного типа приготовляется в
передвижной бетономешалке емкостью 100 л. Размер
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эеоа
ты:

крупного заполнителя должен быть не более !/; величины
зазора в свету. Водоцементное отношение раствора и бе-
тонпой смеси не должно превышать 0,5.

74. Обратную засыпку котлованов следует произво-
дить с тщательным уплотнением грунта. При этом пер-
вая треть объема засыпки выполняется вручную, осталь-
ное — бульдозером. Как один из способов качественного
уплотнения может быть рекомендована замочка грунта
в котловане. Обратную засыпку разрешается произво-
дить только после проверки правильности установки всех
элементов лоткового канала на определенном участке.

75. При строительстве каналов в зимних — условиях
рекомендуется соблюдать следующие правила:

а) по возможности применять раструбные лотки на
свайных опора.

6) для уплотнения стыков между лотками использо-
вать минизоловые ленты, доставляемые, во избежание
потери гибкости, к месту`работ в термосах;

в) трасса канала до наступления морозов должна
быть предохранена от промерзания. Это достигается
вспашкой на глубиие не менее 0,3 м с последующим
боронованием, а также укрытием мест расположения
опор. теплоизоляционными материалами;

г) пря устройстве каналов-лотков на обычных опорах
земляные работы следует производить при температуре
воздуха не ниже — 15°С, не допуская перерывов в отры-
тин каждого котлована. Выпутый из котлована групт
следует отсыпать в высокие сосредоточенные отвалы;

д) установку опор с фупдаментами необходимо Про-
изводить сразу же после отрытия котлована, с последую-
щей обратной засыпкой талым грунтом;

е) заделку стыков с заливкой горячим битумом при
температуре ниже — 5°С производить не рекомендуется:
Битум для заливки стыков следует разогревать до тем-
пературы 180—200°С.

Раздел У. СТРОИТЕЛЬСТВО СООРУЖЕНИИ
НА ЛОТКОВОЙ СЕТИ

76. Лотковая оросительная сеть включает в себя ряд
тидротсхнических сооружений: водовыпуски, вододелч-
тели, сопрягающие сооружения, дюкеры, переезды, по-
воротные и другие сооружения.

19



Сооружения обычно представляют собой сборные же-
лезобетонные конструкции (дюкеры, переезды) или го-
товые сооружения в виде отдельных блоков (водовыпус-
ки, поворотные сооружения, вододелители). Конструкции.
сооружений разнообразны, и прямые рекомендации по.
их устройству обычно даются в типовых проектах. В на-
стоящих указаниях приводятся общие — обязательные
требования, предъявляемые к их строительству.

77. Строительство сооружений на каналах должно
выполняться в соответствии с указаниями — СНиП

1Ш-И 3-62 («Правила организации `строительства, про-
изводства работ и приемки в эксплуатацию». «Сооруже-
ние мелиоративных систем»).

Работы выполняются в следующей последователь-
ности;

а) завоз и складирование блоков, матерналов;
6) отрытие котлована с предшествующей разбивкой;
в) планировка дна котлована;
г) устройство подготовки;
д) монтаж блоков и металлоконструкций;
©) гидроизоляция и заделка стыков;
ж) обратная `засыпка.
78. Доставка блоков сооружений должна осуществ-

ляться транспортными средствами, используемыми для
перевозки элементов каналов-лотков, илн специально!

оборудованными „ амтомобилями.
авозимые элементы конструкций должны быть раз-

ложены у котлованов на местах, не препятетвующих мон-
тажу, в радиусе действия подъемного крана в соответ-
ствии с заранее разработанной монтажной схемой про-
изводства `работ.

79. Все земляные работы, связанные со стронтель-
ством сооружений, выполняются в ходе строительства.
лотковой лИН,

80. Монтаж сборных элементов конструкций гидро-
технических сооружений обычно осуществляется брига-
‚дой, выполняющей монтаж лотков.

Сооружения, не вписывающиеся в габариты лотковой:
линии и отличающиеся в значительной степени от нее
по своей конструкции, следует монтировать специальной
бригадой.

81. Краны, применяемые для монтажа сооружений,
должны соответствовать габарнтам и весу монтируемых
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элементов. Объемы работ по монтажу сооружений обыч-
но малы, а расстояния между ними велики. Поэтому
в тех случаях, когда монтаж сооружений ведется специ-
альной бригадой рекомендуется применять краны на
пневмоколесном ̀  ходу.

82. При монтаже сооружений надо соблюдать сле-
дующие правила:

а) положение главных осей монтируемых сооружений
должно точно совпадать с осями сопрягающихся лотков,
высотное положение блоков контролируется нивелиром;

6) устойчивость и неизменное положение частей со-
оружения должны обеспечиваться на всех стаднях Мон-
тажа;

в) нужно соблюдать безопасность монтажных работ.
83. Поверхности блоков сооружения, подлежащие по-

следующей засыпке грунтом (при наличии агрессивной.
среды, см. п. 1, разд. У) перед монтажом покрываются
слоем’ гидроизоляции,

84. Сопряжение лотков с сооружениями должно
обеспечивать устойчивость лотка и водонепроницаемость
соединения,

85. Водонепроницаемое сопряжение лотка с какиз
либо сооруженнем выполняется аналогично сопряженню
лотка с седлом.

86. Монтаж металлических — конструкций — произво-
дится после монтажа лотков и сооружений. Металлокон-
струкции должны доставляться к месту их установки со-
бранными_ и окрашенными.

87. Работы по монтажу металлоконструкций обычно
выполняются специализированным звеном, — имеющим
в своем распоряжении сварочный агрегат, монтажные
приспособления, средства передвижения. Специальные
требования к монтажу — металлоконструкций в данных
указаниях не рассматриваются.

Раздел УШ!. СООБРАЖЕНИЯ ПО ОРГАНИЗАЦИИ
СТРОИТЕЛЬСТВА КАНАЛОВ-ЛОТКОВ

88. Стронть каналы-лотки необходимо поточным ме-
тодом, обеспечивающим равномерное и непрерывное по-
требление всех ресурсов стронтельства, максимальное
использование по времени стронтельных машин и посто-
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янный выпуск строительной продукции за единицу вре-
мении (смену, сутки, месяц и . Д.).

89. Особенностью поточного строительства являстся
специализация звенье внутри комплексных строитель-
но-монтажных бригад, строящих каналы-лотки. Каждое
специализнрованное звено состоит из рабочих определен-
ной професии и квалификации. Опо предназначено для
выполнения определенных работ (одного или нескольких
видов, связанных между собой). Специализированные
звенья объединяются в комплексные бригады.

90. Комплексная бригада состонт из рабочих разных
профессий и квалификаций, включая — обслуживающий
персонал землеройных, сваебойных, монтажных и др-
машии, обеспечивающих выполненне всех стронтельных:
процессов и выпуск конечной строительной продукции в
виде построенных каналов-лотков.

91. Ведущим процессом в составе работ по стронтель-
ству каналов-лотков является процесс. монтажа железо-

бетонного русла канала, включающий в себя заделку
стыков, Скорость его осуществления определяет темп
потока в целом и интенсивность работы всех остальных
специализнрованных звеньев, участвующих в потоке,

92. Темпом потока называется сменная выработка
комплексной бригады, выраженная в погонных метрах.
Его величина зависит от размеров и конструкции лотков,
а также от интенсивности осуществления ведущего про:
цесса в_потоке.

93. Качественный и количественный состав комплекс-
ной бригады определяется путем составления производ-
ственных калькуляций трудовых затрат и расчета раз-
мера заработной платы рабочих за выполнение работы
по ЕНИР. Рекомендуемые составы комплексных бригад
для строительства каналов-лотков глубиной 80 ся ма
стоечных и свайных опорах приведены` в приложении 8

94. Труд рабочих, занятых в комплексной бригаде,
следует оплачивать по аккордной или аккордио-преми-
альной системе, вызывающей заинтересованность в вы-
полнении и перевыполнении норм у всех членов бригады,
включая и механизаторов.

95. Во главе комплексной бригады, выполняющей ра-
боты по строительству каналов-лотков, стоит строитель-
ный мастер, в обязанности которого входит выдача ма-
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рядов, строительная разбивка лотковых линий и соору-
жений, замер фактически выполненных объемов работ,
контроль за их качеством, а также учет отработанного
времени. машинами и ЛЮДЬМИ.

96. Монтаж мелких гидротехнических — сооружений,
как указывалось в разделе У! настоящих указаний, дол*
жен_осуществляться бригадой, монтирующей лотки: Для
монтажа крупных сооружений, не вписывающихся в га-
бариты. лотковой линии, создаются отдельные комплекс-
ные _бригады.

97. Доставлять к месту монтажа сборные железобе-
тонные элементы лотковой сети и стронтельных матерна-
лов надо заблаговременно по спецнальному графику
работы автотранспорта, увязанному © темпом потока
(сменной выработки комплексной бригады). При неболь-
шом расстоянии доставки изделий к месту` монтажа ре-
комендуется монтировать каналы-лотки <© колес», Это
требует соответствующей подготовки путем составления
четких почасовых сменных и суточных графиков работы
автотранспорта, увязанных с темпом стронтельно-мон-
тажного потока при условии обязательного их выполне-
ния.

98. Порядок и очередность строительства_отдельных
лотков каналов и сооружений на них должны обеспечи-
вать минимальные расстояния переброски. машин, меха-
низмов и приспособлений после окончания стронтельства
одного канала (сооружения) ло начала строительства
следующего. Для окончательного решения этого вопро-
са нужно составлять маршрутиые графики передвиже-
ния комплексных бригад по сооружениям н каналам
строящейся системы.

99. Планировать и вести учет `работы - комплексных
бригад рекомендуется в графической форме-— в виде
циклограмм, на которых по горизонтали откладывается

длина лотковых линий (в порядке их строительства),
а по вертикали — время в сменах и сутках (или наобо-
рог). По приросту конечной строительной продукции на
каждую смену и сутки строится плановая и фактическая
интегральные кривые работы бригады. Эти графики мож-
но также строить расчлененно по основным процессам —

завоз изделий и материалов, подготовительные работы,
монтаж опор, монтаж лотков н т. д. В этом случае на
графике будут отражены опережения н отставания
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отдельных последовательно осуществляемых `строитель-

ных процессов во времени. На нем будет изображено
несколько последовательно размещенных интегральных

кривых.

100. Все технологические и организационно-техниче-
ские мероприятия по затронутым в данном разделе во-

просам разрабатываются производственно-техническими
отделами СМУ и организациями Укроргводстрой.

101. При стронтельстве каналов-лотков необходимо
использовать типовые технологические карты на простые

и ’комплексные процессы, привязанные к конкретным.
условиям производства работ. ;

102. Технологические карты должны содержать сле-
дующие сведения:

— наименование и номер (шифр) карты;
— область применения карты;
— условия выполнения работ;
— состав и содержание работ;
— указания по производству работ;
— требования к качеству работ;
— сведения по технике безопасности;
— схемы производства работ и организации рабочих:

— производственные калькуляции затрат (трудовых,
машин, материалов и заработной платы);

— технико-экономические показатели.

Раздел 1Х. КОНТРОЛЬ КАЧЕСТВА
СТРОИТЕЛЬСТВА ЛОТКОВОЙ СЕТИ

103. При строительстве лотковых каналов и соору-
жений на них должен осуществляться постоянный конт-
роль качества выполнения работ с целью соблюдения:

ссответствия сборных элементов и строительных ма-
териалов требованиям рабочих чертежей, ГОСТа и ТУ;

правильного расположения трассы лоткового канала
и сооружений на нем;

соответствия проектных размеров и отметок основных
элементов сооружений каналов;

‘тщательности заделки стыков и швов; качества обрат-
ной засыпки, заделки пазух н уплотнения грунта.
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104. Контролировать качество сборных железобетон-
ных элементов для лотковой сети необходимо в соответ-
ствни с требованиями, изложенными в разделе П| этих
указаний. После окончания строительства лоткового ка-
нала входящие в него железобетонные элементы должны
иметь хорошо видимую маркировку (штамп завода из-
тотовителя)..

105. Правильное расположение в плане осей лотково-
го канала и сооружений на нем, а также отклонения в от-
метках — контролируются применительно к допускам,
приведенным в табл. 5, главы СНиП! ПГ-Й. 3-69. В част:
ности, для лотковых каналов с пропускной способностью
менее 10 м/сек могут быть приняты следующие допуски:

— смещение фактической оси канала по отношению.
к разбивочной оси трассы =200 мл

— отклонения отметок дна лоткового канала == 10 мм,
106. Допускаемые отклонения в положении сборных

элементов опор лотковых каналов при монтаже не доля
мы превышать величин, указанных в п. 62 раздела \Т
настоящих указаний. а также допусков, приведенных в
табл. 4 главы СНиП ШГИ. 3-62.

— смещение осей фундаментов
разбивочных осей 10 лл

— отклонение осей стойки от вертикали (в верхнем
сечении) 10 мя;

— отклонения в отметках верхних`опорных поверхно-
стей фундаментов от проектных и разница в отметках
верха_монтируемого элемента ==10 мм

107. Контроль сварки закладных частей сборных эле-
ментов лотковых каналов производится в соответствии
с требованиями параграфа 6 главы СНиП 1Ш-В. 3-62.

Качество сварки проверяется наружным _осмотром
всех сварных швов, устанавливающим.соответствие фак-
тических размеров шва проектным, а также отсутствие
видимых „ дефектов-подрезов, — непроваров, — шлаковых
включений, пор, трещин и незаваренных кратеров.

108 Контролировать качество работ по заделке сты-
ков и швов надо в соответствии © требованиями разде-
лов УТи УП данных указаний. Окончательная проверка
качества заделки стыков на герметичность производится
при пропуске воды. по лотковому каналу.

109. Для обратной засыпки пазух сооружений на лот-
ковой сети н котлованов под опоры нельзя использовать

опор - относительно

25



разнородные — грунты с включением
льда, снега и Т. Д.

110. Промежуточной приемке с составлением акта на
скрытые работы подлежат:

котлованы под опоры и сооружения (после доработки
до проектных отметок);

устройство гравийно-песчаной подготовки;
установленные элементы опор лоткового канала, под-

лежащне засыпке;
‘замоноличенные опоры в фундаментах

типа;

качество припарки закладных частей;
погружение свайных опор; ®
гидроизоляция бетонных поверхностей, подлежащих

засылке груптом.

мерзлых комьев

стаканного

Раздел Х. ПРИЕМКА КАНАЛОВ-ЛОТКОВ
В ЭКСПЛУАТАЦИЮ

111 Приемка объектов ирригационного строительства
в эксплуатащию производится государственными прие-

мочными комисснями, создаваемыми в соответствии с су-

ществующим. положением. (СНИП ГА. 10-62).
Сдают каналы-лотки_ в эксплуатацию в соответствии

с положением главы - СНий ГА. 10-62. — «Приемка в
эксплуатацию законченных - строительством предприя-
тий, зданий и сооружений» и главы СНиП ШСИ. 3-62
(параграф 6 — «Правила ` приемки мелноративных си-
стем. в эксплуатацию»).

119. В ходе производства работ промежуточная при-
емка построенной лотковой сети осуществлястся пред- ,
ставителем заказчика при подписании акта (форма ),
представляемого затем финансирующему банку-

113. В ходе приемки работ, внесенных в акт, предста-
витель заказчика может присутствовать при выполнении
исполиительной нивелировки и проверять, соответствуют
ли построенные каналы-лотки проектным` матерналам,

114. Приемке в эксплузтацию подлежат отдельные
участки лотковых каналов ороснтельной снстемы, нор-
мальная эксплуатация которых возможна независимо от
остальной части севооборота.
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115. Инструментальная проверка построенных лотко-
вых каналов производнтся по требованию рабочей ко-
мисни, назначаемой заказчиком, выборочно или пол-
ностью, однако не менее 5% общей длины принимаемой
лотковой _ сети.

Гидротехнические сооружения на лотковых каналах
проверяются выборочно в количестве, установленном: по.
‘усмотрению рабочей комиссии.

После осмотра и проверки построенной лотковой сети
комиссия намечает участки каналов, подлежащие испы-

танию в условнях эксплуатации.

116. К моменту приемки в эксплуатацию —лотковой
сети на ней должны быть установлены все переносные
водовыпускные и перегораживающие сооружения, а так-

же_ необходимые средства — обеспечения - безопасной
работы эксплуатационного персонала — (лестиицы, мос-
тики с ограждениями и пр.).

117. Окончательная приемка в эксплуатацию лотко-
вых каналов и гидросооружений на них производится
после` пропуска форсированного расхода при условии.
удовлетворительной работы лотковой оросительной сети
и сооружений на ней (отсутствие течи, оползней и т. д.).

118. При оформлении приемки в эксплуатацию объек-
ла комиссией составлястся акт приемки объекта в экс-
плуатацию, которы* должен содержать наряду © данны-
ми, указанными в главе СНиП 1Т-А. 10-62, выводы. ко-
миссии о готовности — лотковой сети к эксплуатации.
К акту прилагается перечень недоделок, не препятствую-
щих вводу объекта в эксплуатацию и подлежащих устра-
нению в установленных комиссней сроки, а также ведо-
моети принятых каналов, сооружений на них и ведо-
мость площадей орошаемых участков,

119. Хозяйствам-землепользователям выдаются выко-
пировки из генерального плана оросительной системы
и выписки из ведомостей принятых в эксплуатацию лот-
ковых каналов, сооружений на них и принятых в эксплу-
атацию орошаемых площадей.

120. Расходы по сдаче-приемке объектов лотковой
сети в эксплуатацию, в том числе расходы по производ-

ству испытаний сооружений и инструментальной про-
верке их размеров в натуре, относятся За счет стронтель-

ной `организации.

э



Раздел Х!. ТЕХНИКА БЕЗОПАСНОСТИ ПРИ
СТРОИТЕЛЬСТВЕ КАНАЛОВ-ЛОТКОВ.

121. Конструкции лотковых ` каналов ие отличаются
от обычных стронтельных — конструкций, а процесс их
строительства—-от обычных строительно-монтажных ра-
бот. Поэтому при строительстве лотковых каналов. сле-
дует руководствоваться основными_правилами техники

безопасности, предусмотренными - СНиП ША, 11-69 и
соответетвующими инструкциями, учитывая при этом

особенности стронтельства ороснтельных систем в лотках,
122. К производству работ по строительству каналов-

лотков допускаются рабочне только после вводного (об-
щего) инструктажа по технике безопасности и ннструк-
тажа на рабочем месте. Проведение ниструктажа оформ-
ляется документально. Кроме инструктажа, рабочне
должны быть обучены безопасным методам работы по
утвержденной программе, Начальник или главный инже-
чер СМУ обязан обеспечить ежегодную проверку знаний
правил техники безопасности — инженерно-техническими
работииками.

123. При отрытии котлованов, обратной засыпке
с использованием землеройных машии следует руковод-
ствоваться соответствующими $% СНиП -А. 11-62.

124. При перевозке лотков автотраспортом © приме-
нением лотковозов необходимо соблЮдать правила тех-
ники безопасности на погрузочно-разгрузочных и транс-
портных работах ($ 8 СНиЙ 1Т-А. 11-62) и кроме этого:

а) особое внимание обращать на крепление лотков
с целью предотвращения их продольного смещения, Во
время ‘движения автомобиля ие допускать резкого тор-
можения;

6) при движении лотковоза порожняком консоли на
стойках должны быть надежно закреплены или сняты
совсем и уложены на платформу. Движение с незакреп-
ленными в стойках консолями опасно для встречного
траиспорта иг в узких проездах;

в) после разгрузки лотков необходимо проверить сос-
тояние стоек лотковоза, консолей, подвесок, крепление
стоек к платформе. При обнаружении в конструкциях
лотковоза трещин или остаточных деформаций дальней-
шая эксплуатация лотковоза не допускается.

г) при переворачивании лотков с помощью траверсы-

8

кантователя возникают большие динамические нагрузки
на стропах. Рабочие, осуществляющие эту _ операцию,
‚должны. находиться только около торцевой части. лотка,

125. Основные правила техники — безопасности при
монтаже сборных железобетонных конструкций изложе-
ны в & 14 СНиП ПГА. 11-62 и в специальных инструк-
циях. При монтаже лотков особое внимание необходимо
обращать на следующее:

а) строповка лотка производнтся только за монтаж-
ные петли. Места установки строп при отсутствии. мон-
тажных петель на элементах конструкции должны быть
обозначены яркой краской и указаны на чертежах (или
в технологических картах

6) для удобства строповки лотки по трассе канала
укладываются на деревянные подкладки или на два

Зарапее подготовленных поперечных земляных валика,

Расстояние между валиками или подкладками должно
обеспечить правильную закладку строп;

в) при установке лотка на опоры направление лотка
в поднятом положении производится оттяжками, закреп-

ленными на траверсе. Оттяжки. изготовляются из пень-
кового прочного каната или тонкого стального троса;
их длина должна обеспечивать безопасность рабочих при
любом положении лотка;

г) направление лотка при посадке на седла произво-
дится двумя рабочими, когда лоток будет опущен на пы-
соту 0,2-——0,3 м над седлами. При этом одии рабочий на-
ходится в ранее установленном лотке, а второй со сто-
роны свободного конца лотка (по ходу монтажа) за сед-
лом. Расположение моптажинков в промежутке между
седлами, на которые устанавливается лоток, не допус-

кается;
д) при высоте опор свыше одного метра над поверх-

ностью земли все операции — укладка — гидроизоляции,

направление лотка при укладке на седло, заливка стыков
битумом — ведутся © `переносных — лестниц-площадок
(приложение 4).

196. При выполнении гидролизационных работ сле-
дует соблюдать правила, предусмотренные & 29 СНИП
ПГ.А. 11-62

197. Проводить сварочные работы и погружать сваи
надо в соответствии с правилами, изложенными в СНИП!
ТА. 11-6 соответственно в $ б и 21.
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Приложение 2

ВЫДЕРЖКИ ИЗ ВРЕМЕННОЙ ИНСТРУКЦИИ ПО РЕМОНТУ
СБОРНЫХ ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫХ, ИЗДЕЛИЙ

ЭПОКСИДНЫМИ СМОЛАМИ.

(Инструкция утверждена 4 августа. 1965 г.
Главводстроем Госземводхоза УССР)

Для приготовления эпоксидного клея _ применяется
эпоксидная смола ЭД-5, пластифицированная дибутилсе-
бацинатом; в качестве отвердителя используется поли-
этилен-полиамии; наполнителем служит сухой песок без
примеси пылеватых и глинистых частиц, просеянный че-
рез_сито 0,5.

Приготовление рабочего состава эпоксидного клея
ля ремонта сборных железобетопных изделий заключа-
©тся в следующем:

В металлический сосуд наливается эпоксидной смолы!
ЭД-5-100 песовых частей и дибутилсебацината 15 весо-
вых частей. Смесь подогревается до температуры 600°С
и тщательно перемешивастся в течение 5 минут. В смеси

< пластификатором эпоксидная смола может иеограни-
ченное время сохранять свои свойства, поэтому можно
сразу перемешать всю имеющуюся в наличии` смолу ©
пластификатором:

Весовая дозировка эпоксидного клея дая ремонта сбориых
эжелезобетонных _ изделий

Наименование — компонента | Едни. нэм. | На 1 ке | На 276 кеклея. клея.

Пластифицированная Ээпок-
сидная ` смола г 182 500

Отвердитель — полиэтилен:|
полиамин ё 236 65

0, 795 кг | 2185 кгполнители. — сухой пПН Ч или 0,5 ° | илн 1,37 лсок, — просеянный — чере|
снто.

Перед - употреблением пластифицированную — смолу`
следует перемешать и добавить отвердитель — полиэти-
лен-полнамин из расчета 13 весовых частей на 100 ве-
совых частей пластифицированной смолы и после пере-
мешивания добавить наполнитель: сухой песок из ра
чета 435 весовых частей песка ла 100 весовых частей
пластифицированной _ смолы.

Рабочая жизнеспособность эпоксидного клея при тем-
пературе +20 +50°С колеблется в пределах от 1 до 15
часа, поэтому при заделке неглубоких трещии рацио-
иальнее приготавливать замес клея порцией в Э76 ке.

ПОДГОТОВКА ИЗДЕЛИЙ К СКЛЕЙКЕ

Эпоксидными смолами ремонтируют конструкции гид-
ретехнических сооружений, имеющие трещины. В зави-
симости от характера трещин устанавливается система
подготовки изделий к заделке. Если трещина начинается
в растянутой зоне н не пересекает нейтральной оси, глу-
бина расшивки трещин принимается с таким._расчетом,
чтобы. рабочая арматура вошла в зопу — склейки и Ээпо-
ксидный клей обеспечил сцепление между арматурой и
бетопом, Если трещина является _ сквозной, то глубина
расшивки трещины должна быть такой, чтобы рабочая
распределительная арматура, пересекающая _ трещину,

вошла в зону склейки. Ширина расшивки трещины долже
на быть минимальной.

Подготовленные к склейке поверхности должны быть
сухими.

`Перед склейкой расшитые трещины. необходимо про-
дуть сжатым воздухом.

Для заделки трещин применяется следующий инстру-
мент:

а) легкий металлический сокол размером 300х500 м;
6) шпатель_малярный;
в) миска для приготовления рабочего клея.
Заделка трещин начинается с грунтовки, Грунтовка

трещин производнтся небольшим количеством эпоксидно-
то клея без наполинтеля с помощью кисточки. Клей ма-
носнтёя на внутреннюю поверхность трещины.

Разделанные и очищенные трещины заполняют клеем

35.



© помощью шпателя. При этом необходимо держать со-
кол все время впритык к бетонной поверхности под шпа-
телем, чтобы избыток клея попадал на сокол.

Сначала клей набивают в щели, затем подравнивают.
Для получения гладкой блестящей ‘поверхности: шпатель
увлажняют.

В процессе работы е эпоксидным клеем _ необходимо
тщательно следить за его состояннем; если клей загус-
тел, комками тянется за шпателем и не пристает к бето-
ну, он не пригоден к употреблению.

'Через 10—12 часов после заделки трещин при темпе-
ратуре не ниже +15+20°С. отремонтированные изделия
пригодны для транспортировки и монтажа.

Приложение 8

РЕКОМЕНДАЦИИ ПО ПОДГОТОВКЕ ОСНОВАНИЯ
ПОД ОПОРЫ МЕТОДОМ ВЫШТАМПОВЫВАНИЯ.

(При составлении рекомендаций использованы
«Указания по производству работ при строительстве

каналов-лотков из сборного железобетона
в Голодной степи». Ташкент, 1963 г.)

При наличии просадочных грунтов целесообразно
применять для подготовки котлована под опоры. лотко-

вого канала ударное ` выштамповывание. Технологиче-
ский процесс при этом будет складываться из следую-
щих последовательно выполияемых операций:

а) снятие растительного слоя;
6) доведение грунта до оптимальной влажности;
в) выштамповывание котлована ударным - уплотне-

нием;
т) окончательная отделка котлована.
Растительный грунт следует снимать при помощи ма-

логабаритного бульдозера. Образующаяся_лунка. долж-
на иметь в плане размеры на 25—80 см больше размеров
основания фундамента.

36

Вода для увлажнения грунта подвозится автоцистер-
ной или цистерной на тракторном прицепе. Уплотнение
дает наилучший эффект при весовой влажности лессо-
видных грунтов 18% с допускаемым отклонением 3%

Влажность грунта контролируется с помощью отбора
проб` ручным буром через каждые 0,5 км, © глубины 0,5
и 1 м. С каждой точки отбирается по две пробы,

`Необходимое количество воды зависит от естествен-
ной влажности грунта и его можно определить по фор-
муле:

9=(No— 1 о лу Р-1,2,
тде @ — необходимое для доувлажнения количество во-

ды в м%
No — оптимальная весовая влажность грунта в %

— естественная весовая влажность грунта в %;
— объемный вес скелета грунта в естественном

залегании в 7/м3;
В у— глубина уплотнения _ грунта в л;
Р° площадь лунки в л;
1, 2 — поправочный коэффициент на испарение и._по-

тери_воды.

В проектах института «Средазгипроводхлопок» пре-
дусматривается расход воды для доувлажнения в разме-
ре 0,5 л на одну опору.

В зависимости от количества залитой воды и темпе-
ратуры воздуха уплотнение грунта следует производить
на вторые или третие сутки после заполнения лунок.

Трамбованием можно уплотнить грунты на_глубину
2 м и более. После этого верхний, нанболее слабый_слой
сссовидного грунта теряет свои просадочные свойства,

за счет чего уменьшается общая величина — возможной
просадки.

Выштамповывание грунта трамбованием производят
металлическими илн железобетонными трамбовками,
круглыми в плане с низкорасположенными центрами тя*
жести. Общий вид и конструкция металлических трам-
бовок, применяемых в Голодной степи, приведена на
рие. 1,

Во всех случаях общий вес трамбовки устанавливает-
ся в зависимости от применяемого оборудования (экска-

эт



Рис. 1. Общий вид экскаватора, оборудованного трамбовкой.
‘дая выштамповывания котлованой

ватора) и не должен превышать 50—60% грузоподъем-
ности. машины.

В условиях Голодной степи, где групты представляют
собой_ легкие и средние суглинки, по проектам «Средаз-
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гипроводхлопока» рекомендуется для выштамповывания
котлована глубиной 0,5 м. сделать 3—4 удара по одному.
следу трамбовкой весом 4,7 т с высоты $ м. Зависимость.
величины осадки грунта от числа ударов трамбовки для
Голодной степи приведены на рис. 2—3,

Число ‚дирл;‘ витдъл’... ло ддному,
0. 7 2 я

&
$

®

Уопижени
е 

поборхд
ости 

ои

50

о—

& 6
К Уорядковый — помер удара:Ё:Ё @ / ) 4

40|`
ёёг =|

® )&а
®

Рис, 2, Графики понижения трамбуемой поверхности (высота
‘падения трамбовки 4 м, удельное статическое давление

0,45_кг/сл?, весовая влажность 16—19%)
А — общая осадка от чнсла ударов трамбовки.
Б— приращение осадки после каждого удара



Объемный вес скелета друтта ФРДая
о04е аа 16ар

Поведхность.
@2'

45

462

23

2'

о, е в результатеРис. З. Распространение упдотнения грунта по глубине в резу:
‘трамбования (высота падения трамбовки 4,No; удельное

‘статическое давление _ 0,45 кг/слё) .
1 — объемный вес скелета групта в естественном залегании,
2 — объемный вес скелета грунта после уплотнения & ударами,

В «Голодностепстрое» для выштамповывания котло-
ванов применяют экскаватор Э-801 с оборудованием
«драглайн» и установленными противовесами. :

Трамбовка подвешивается к подъемному тросу экска:
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ватора вместо ковша и для устранения раскачивания во
время работы крепится к тяговому тросу экскаватора.

`Наблюдения показали, что фактически при выштам-
повывании котлованов глубиной 0,5 м. пронзводится до
5 ударов из них два с высоты 1—1,5 ж и три © высоты
до 4 м. На один котлован в среднем ` затрачивается
2,5—3 мин. Количество ударов зависнт от длительности
увлажнения `грунта.

За смену одии крановщик в ереднем выштамповывает
60—70 котлованов глубиной 50 см.

После выштамповывания котлована его дорабатыва-
ют вручную, Причем, если в процессе удаления разрых-
ленного верхнего слоя получается перёбор, то котлован
подсыпают гравием до проектной отметки дна.

Приложение 4

РЕКОМЕНДУЕМЫЕ ПРИСПОСОБЛЕНИЯ И ИНСТРУМЕНТ
ДЛЯ ТРАНСПОРТИРОВАНИЯ, СКЛАДИРОВАНИЯ И МОНТАЖА.

КАНАЛОВ-ЛОТКОВ.

Рис. 4. Лотковоз конструкции Гипроводхоза СССР.

„Лотковоз предназначен для _ перевозок лотков глу-
биной 30—120 см, длиной 8 м. Устанавливается на плат-

м



Форме полунавесного прицепа (или двухосного). Может
быть использован для железнодорожных перевозок. Ко-
личество перевозимых за однн рейс лотков зависит от
веса лотков и грузоподъемности транспорта.

Рис. 6. Лотковоз конструкции «Голодностепстроя» (общий вид)
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Лотковоз состоит из двух рам, жестко закрепленных
на платформе. Все элементы конструкции сварены из
профильной стали.

У лотковоза конструкции Гипроводхоза СССР. меж-
‚ду стойками располагается гибкая подвеска из прорези-
ненных или стальных лент, на которые укладываются
лотки в рабочем положении.

В лотковозах конструкции «Голодностепстроя» лотки
укладываются на выдвижные консоли и перевозятся
«вверх _дном».

Для перевозки лотков по железной дороге приме-
ияется оборудование лотковозов «Голодностепстроя»-

'На Э-осной платформе устанавливается один ком-
плект _ оборудования, — на `4-осной — два комплекта
(ряс. 7).

Рис. 7 Лотковоз на железнодорожной_платформе

Монтажная траверса (рис. 8)

Траверса для погрузки и разгрузки лотков в рабочем
положении («дном вниз») и для монтажа. Грузоподъем-
ность не менее 3 т. Изготовляется из двутавровой стали.

Применястся в тех случаях, когда нет необходимостя
в переворачивании лотков,

48



Рнс, 8

Рис. 9. Переворачивание лотка уннверсальной траверсой
«Голодностепстроя»

44

Универсальная траверса «Голодностепстроя»
(рис. 9, 10).

`Назначение траверсы — погрузка и разгрузка с пере-
ворачиванием, а также монтаж лотков. Грузоподъем-
ность не менее 3 т. Изготовляется из профильной стали.

Для переворачнвания лоток приподнимается на ко-
ротких стропах (А), стропы «Б» зацепляются за монтаж-
ные петли— один конец сверху, а второй охватывает
лоток вокруг, Затем лоток опускается на землю, короткие
стропы освобождаются, и при последующем подъеме ло-
ток на стропах «Б» переворачивается,

Рис. 10, Сжема устройства траверсы

Строп 4-ветвевой (рис. 11)

"Четырехветвевой строп грузоподъемностью 3 т для.
подъема элементов опор и блоков гидросооружений ка-
налов-лотков.

45



Рис. 11.

Накладная опора конструкцик инж. Турубара
(рис. 12, 13)

`Накладные опоры — позволяют на _ малой _ площади
склада разместить большое количество лотков,

Применяются также при железнодорожных перевоз-
ках лотков.

20
0

Рис. 13 Складирование лотков © помощью накладных опор.
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Лестница-площадка (рис. 14)

Применяется при. монтаже лотков с опорами высотой
более 1 ж н при заделке стыков.

Изготовляется из газовых труб диаметром */, дюйма.
Основание выполнено в внде салазок, что облегчает
перемещение. Вес 80—40 кг.

Бачок для переноски
расплавленного ` битума

(ряс. 16)

Бачок для переноски рас-
плавленного битума и за-
ливки швов в сТЫках лот-
ков

Изготовляется — из — кро-
Рие. 14 Рис. _ 15. вельного железа. Емкостью

не более 20 л.
Ручки должны быть де-

ревянными.

Стремянка для монтажных работ (рис. 15)
Фибровая щетка (рис. 17)

Стремянка-лестница предназначена для работы мон-
тажников. Изготовляется из углового железа или из га- Для_нанесения гидроизо-
ЗНхЕтру. ляции на бетонпые поверх-

Вес стремянки=25 ке ности.
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Приложение 6

'ПОСОБЫ ПРИГОТОВЛЕНИЯ БИТУМНЫХаН МАСТИК И ЭМУЛЬСИЙ
(Рекомендации Гипроводхоза СССР)

1. Горячая мастика

`Назначение — заливка стыков лотков.
Состав_по весу:
Битум 1У — 60%
Цемент — 37%
Соляровое масло — 8%
Битум 1У марки может быть заменен смесью битумов
марки ('/звеса) и У марки (?/; веса)
Способ приготовления: битум нагревается до темпе-

ратуры плавления (160—180°) и при постоянном пере-
мешивании в него добавляется цемент, а затем соляро-
вое масло.

2. Битумная эмульсия

Назначение — пропитка жгутов, грунтовка посадоч-
ных_мест поверхностей седел И лотков.

Состав по весу:
Битум 1У — 20%
Бензин — 0%

ли

Битум 1 — 1 часть
й — 4 частиСоляровое масло

Способ приготовления: битум нагревается до темпе-
ратуры плавления. При температуре 100—120° в битум
при постоянном перемешивании малыми порциями по-

стеленно добаляется бензин (или соляровое масло). Пе-
ремешивается до получения однородной массы-

8. Окрасочная гидроизоляция

Покрытие засыпаемых грунтов поверхностей произ
водится двумя слоями гидроизоляции. 3

52

Состав 1-го _слоя Битум 1У — 25%
(груптовка) Бензин — 5%

Состав Э-го слоя Битум 1У — 15%
(основного) Бензин — 95%

Способ приготовления: в разогретый до температуры
100—120° битум при непрерывном помешивании малыми.
порциями вливается бензин до получения однородной
массы.

При приготовлении мастик и эмульсий необходимо
строго соблюдать правила техники безопасности и про-
тивопожарной техники.

Приложенце 7

ТЕХНОЛОГИЯ ИЗГОТОВЛЕНИЯ МИНИЗОЛОВЫХ ПРОКЛАДОКДЛЯ ГИДРОИЗОЛЯЦИИ СТЫКОВ ЛОТКОВ

(Опыт «Голодностепстроя»)

Мивизоловые прокладки изготовляются из шлакова-
ты и битума. Технология изготовления прокладок заклю-
чается в следующем:

Битум нагревается до температуры 120—160°С.
При более высокой температуре свойства битума

ухудшаются. При непрерывном размешиванни в битум
добавляется шлаковата и пластификатор до получения
однородной массы. Полученная масса укладывается в
Форму, смазанную автолом, раскатывается валиком до.
получения сплошного листа’и разрезается на ленты ши-
рипой 15 ся.

Ленты посыпаются цементом или лессом для пре-
дотвращения слипания и сворачнваются в рулоны.

В таком виде ленты, уложенные рядами в кузов авто-
мобиля с прокладками между рядами из листов фанеры
нли в специальных ящиках, трапспортируются. Необхо-
димо при хранении и транспортировке предохранять лен-
ты от действия солнца.

Форма для укладки минизоловой массы изготавли-
вастся из угловой стали 75ЖТ5 в виде прямоугольной
рамы, размеры которой по длине определяются необхо-
димой длиной прокладок, а по ширине — целым чис-
лом _ прокладок.

Форма устанавливается на металлический или бетон-
ный поддой, смазанный жидким лессом или посыпанный
слоем _ цемента.

Валик изготовляется из трубы 100 мя.

Е



Дисковый нож представляет собой стальную — трубу
днаметром 100 мм с наваренными на нее ножами высо-
той 10 ся через каждые 15 си (рис. 20).

*

Рис. 20.
А, Валик для раскатки минизоловой массы в форме;
В: Валнковый. нож_для нарезжи минизоловых дент.

Расходматерналов приводится в таблице

Содер-| Пластификатор)Шлако-жание автол. лиМарка вая вата 3 Температура
ба |отучо | в аавтае | вазаним

весу по весу

Бнли то 30 - о0С
БНАУ 3 42 1 выше 90°С
БНеу | з э 13

Заделка стыка лотков производится холодной пастой,
технология которой аналогична технологии изготовления
минизоловых лент, © добавлением 10% битума для уд-
линения срока удобоукладываемости пасты в ШВЫ.

Гидроизоляционные минизоловые ленты должны отве-
чать следующим требованиям:

1. Поверхность ленты должна быть гладкой или слег-
ка шереховатой, разрывы складки или иные повреждения
не допускаются.

2. Излом ленты не должен содержать необработан-
ных битумом частиц.

ы

3. Сопротивление ̀  ленты разрыву при температуре25°С. 95—30_ кг/см?. Е К
4. Лента не должна деформироваться при темпера-

туре 80°С.
5. Потеря ленты в весе при нагревании в течение

5 часов до температуры. 80°С не свыше 1%.
6. Водонасыщение при погружении в воду при темпе-

ратуре 25° за 120 часов не свыше 1%
7. Температура размягчения, проверяемая по методу

«кольцо-шар», `не_ ниже 80°С.
8. Ленты в рулонах не должны слипаться.
9. Ленты должны обладать — водонепроницаемостыю,

пластичностью, устойчивостью при высоких летних тем:
пературах и не давать усадочных трещин при _ отрица-
тельных температурах.

Приложение В

ПРИМЕРНЫЙ СОСТАВ И ОСНАЩЕНИЕ КОМПЛЕКСНЫХ
БРИГАД, ДЛЯ ПОТОЧНОГО СТРОИТЕЛЬСТВА КАНАЛОВ
ИЗ РАСТРУБНЫХ ЛОТКОВ ТИПА Лр-80 ИЗ СБОРНОГО:

ЖЕЛЕЗОБЕТОНА

(Темп потока 100 лог. м. канала в смену или 12—13
‘лотков).

ол
Е| — Нанменование рабочих, машин, |Эка опорах | .

ниструмента и приспособлений а опораХ | на свайных#| амного | "“олорах
1 2 3 4

1, Рабочие

2 Машинист-крановщик

3 Машинис- аебойного агрегата

1 Машинист-экскаваторщик 1 і -

4 Такелажники |
5| Монтажники

6 |Изолировщики.

7 |Вемдекопы

у

2

5

!

2

Всего. оо



1 2 ” 3 \ 4
1, Машины.

1|Экскаватор. «Обратиая _ лопата», — |
емкостью ковша 0,15—0,22 м 1 —

2 Автомобильный кран грузоподъемностыю| |
57 | 2 | 2

|
!З/Свасбойный ` агрегат

'Траверся-кантователь”

'Траперса. монтажная*

Стропы 4 пстоевые

Оттяжки

‚Лестница

|Лестиица-площадка.

Битумоварочный котел

Боек-площадка.
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о
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=
 

©
 

ю

`Трамбовки ручные

10 Визирка переносная

1 Весы ̀  «Коромысло»

12|Отаес:

13 Лопаты а) штыковые

6) совковые

14 Ломы _ разные.

15 Топор.

16 Нож

17 Молотки.

18|Кувалда
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11 Инструменты н приспособления

1

1

1

19|Кельма

20 «Сокол»

21|Рейка с уровнем

22|Чеканки _ разные

23 Щетки. металлические

24 Щетки. фибровые

25 Малярная _ кисть

26[Бачки для хранения битумного раствора|

27 Бачки _ дозировочные

а) для _ воды

6) дляпеска

в) для цемента

-) для щебия

28 Бачки для переноса битумного раствора|

29|Бачки для переноса горячего бит:

20|Ведра _ дая нереноса ` воды

31|Чернаки _ различочные

* При. транспортиров
траверса-кантователь;
положении

при_ тра

н — дотков «вверх дном» нспольз
‘портировании,

‘пользуется траверса - монтажная,

‘лотков в рабочем
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