
® 85-13:3 Серия:53.47
70.21

УДК 621.643.25:626..862,3 70:23
УСТРОЙСТВО ДЛЯ ФОРМОВАНИЯ РАСТРУБА
КЕРАМИЧЕСКИХ ДРЕНАЖНЫХ ТРУБ

Предназначено для Формования раструба керамичео-
ких дренажных труб на вертикальных прессах,

Рекомевлуется для применения в гидромелиоратлвном
й промышленно-грахданоком стройтельстве.

При существующей технологии формования отформо--
ванные дренажные трубы снималя вручлую. Съемщику необ-
ходимо было прикледывать значательные усилия для пре-
одоления сил, вызываемых упругимя деформециями формуе-

мого материала, обхимающего раструб,массой ‘„рубы и прили- '
паемостью вакуумированного глиняного сырья к металлу.

Предлагаемое устройство облегчает съем изделия,
предотвращает деФормации внутренней части раструба.

Раструбообразователь состойт из двух половин у
(риоунок). Верхняя часть` 5 закреплена с поМощью гайки
6 к подпружиненному толкателю В, а нижняя 4 неподвил-
ная- — связана со штоком 2 силового циляндра, В обыч-

ном положения составные части разомкнуты. Перед нача-

{НЕроОе оЛВЕЛО ‘поолеуе пеучно-Веиицоо-
ОЙ иНфо) йя и технико-экономических исоледований
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образователь подается вверх к мундитуку пресса, автоматически цент-
рируется по оси дяском 7 и плотно прижимается к мундатуку гидросило-
вым оборудованием, в результате чего составные части смыкаются. Поо-
ле выпрессовки раструба стол-раструбообразователь с отформованной
раструбной — частью — начинает медленно опускаться для выпресоов-
ки ствола трубы. В этот момент составные части под действием подпру-
жиненного толкателя размыкактся, происходит отрыв внутренней поверх-
ности раструбной части трубы от конической металлической поверхности
раструбообразователя. Таким образом, контакт отформованной трубы о0
столом-раструбообразователем остается только о его подвияной частью
в донной части раструба.

Для предотвращения смятия раструбной части трубы в конотрукции
отола-раструбообразователя предусмотрен наклон в сторону для онятия
трубы. С этой целью раструбообразователь шарниром 9 крепится к пли-
те 3 приемного стола, а наклон осуществляется о помощью вертикаль-
ной штаягя Т, нелодвижно прикрепленной к полу. Для съема очередной
трубы штанга,упираясь в основание отола-раструбообразователя, под-
вимает и наклоняет его в сторону съемщика. После съема трубы стол
принимает первоначальное положение и поднимается к — мундитуку

пресса. Цикл повторяется ,
Предлагаемое устройство разработано специалистеми САНИИРИ и

внедрено ва Янгиероком заводе дренажных труб.
Внедрение предлагаемого устройства позволяет повысить произво-

дительность труда, онизйть процент брака, улучшить условия труда ра-

бочих,
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