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СОВРЕМЕННЫЕ ВОДОСБЕРЕГАЮЩИЕ КОНСТРУКЦИИ

ЗАЩИТНЫХ ПОКРЫТИЙ МЕЛИОРАТИВНЫХ ГИДРОТЕХНИЧЕСКИХ СООРУЖЕНИЙ
И ПРОТИВОПОЖАРНЫХ ВОДОЕМОВ

Современные водосберегаю- | колого-мелиоративное состояние прилегающих территорий в зна-
щие конструкции защитных | чительной степени зависит от фильтрационных потерь воды из во-

покрытий мелиоративных доемов различного назначения (противопожарных, мелиоративных
гидротехнических сооружений и др.) и водопроводящих каналов. Фильтрация воды из этих сооружений
и противопожарных водоемов является одной из главных причин локального или регионального подтоп-
разработаны на уровне лучших — | ления земель.
отечественных и зарубежных Применение противофильтрационных покрытий на водоемах и ка-
аналогов и защищены восемью налах сокращает фильтрационные потери. Важно применять научно
патентами на изобретения обоснованные водосберегающие конструкции противофильтрационных

покрытий (бетонных, железобетонных и др.), которые исключают филь-
трацию или хотя бы обеспечивают минимальные (допустимые) фильтра-
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ционные потери.

Слабым звеном бетонных и железобетонных покрытий являются де-
формационные швы и стыки, так как даже при относительно идеальной их
терметизации образуются трещины в результате температурно-усадочных

деформаций и неравномерных деформаций основания, в частности от мо-
розного пучения, набухания или просадки подстилающих грунтов, что вы-

зывает значительные потери воды на фильтрацию из водоемов и каналов.
Создание экологически совершенной противофильтрационной защи-

ты на водоемах и каналах направлено на рациональное использование вод-

ных ресурсов и предотвращение подтопления, заболачивания и засоления
окружающих земель, что является одним из приоритетных направлений
(код 06) развития науки, технологий и техники в Российской Федерации,
утвержденных Президентом РФ 21 мая 2006 г. (No Пр — 843).

На основании теоретических, экспериментальных, натурных и патен-
тно-информационных исследований автором разработаны современные
водосберегающие конструкции противофильтрационных покрытий ка-
налов и водоемов, технологии их устройства и методы расчетов [1...8].

1. Противофильтрационное покрытие каналов (водоемов) [1]

Противофильтрационное покрытие каналов и
водоемов (рис. 1) включает уложенную на подготов-
ленное основание противопучинистую подготовку,

на поверхности которой уложен гидроизоляционный

слой, сверху которого предусмотрена облицовка из

бетонных или железобетонных плит, или монолит-
ный бетон (железобетон) с деформационными шва-
ми, причем по периметру канала (водоема) противо-
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в канале (водоеме), см;

1„ = А| й, — ;—+;і М, |- В в — С,

пучинистая подготовка выполнена РЗЗНОТОЛЩИНПОЙ
и многослойной, при этом менее теплопроводные
слои уложены в верхней части противопучинистой
подготовки, а минимальная, ниже нижнего уреза

воды, и максимальная, выше верхнего уреза воды в

канале (водоеме). Толщины противопучинистой под-
готовки под облицовкой установлены из следующих
зависимостей:

Ё

^
А-* + Ву |; ы> У ш

ш

/ = 1э3[ш Ы о)
где ш — минимальная толщина противопучинистой подготовки под облицовкой, ниже нижнего уреза воды
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Рис. 1. Противофильтрационное покрытие каналов и водоемов
1 — противопучинистая подготовка; 2 — подстилающий грунт основания; 3 — бетонная или железобетонная облицовка; 4 — за-
плечики облицовки; 5 — вода; 6 — ледяной покров; 7 — снег; ЗУВ — зимний уровень воды; МУВ — максимальный уровень воды

’‚:‚ — максимальная толщина противопучинистой подготовки под облицовкой, выше верхнего уреза воды в
канале (водоеме), см;

А = сн[0,66 Б: — 0,33 т(АН +1-)], кПа;
сн — нормативное значение давления, создаваемое в 1-ом см промороженного грунта, кПа/см;
Ъ — ширина заплечика облицовки на дамбе канала (водоеме), см;
т — заложение откоса канала (водоема);
АН — превышение верхней границы облицовки над эксплуатационным горизонтом воды в канале (водо-

еме) в зимний период, см;
1 — толщина ледяного покрова в регионе строительства заданной обеспеченности, см;
Ь — глубина промерзания грунтов заданной обеспеченности на откосе без покрытия, см;
% — минимальная толщина сложившегося снежного покрова, см;

^с — коэффициент теплопроводности снега, Вт/(м`К);
{ — толщина бетона (железобетона) облицовки, см;
No — коэффициент теплопроводности бетона, Вт/(м:К);
М — коэффициент теплопроводности грунта, Вт/(м:К);

Б’=/‹‚@Н\)|+т2 +Ьд),кПа›м3/кг;
К — коэффициент пропорциональности, К: = 5:10-5, кПа:м\/(кгсм);
ув — плотность бетона (железобетона), кг/м*;
© — коэффициент, принимаемый в зависимости от типа облицовки:
* для монолитной бетонной облицовки

с = 0,46-Вь: 72 /(пАН-+Б)), кПасм;

* для монолитной железобетонной облицовки

С, = 0,78-и В/2 /(т-АН +5)), кПагсм;

* для сборной облицовки из предварительно напряженных плит

* 2 * / *с _087-оаединавонй - рна ННЙ
т-АН + , К

), кПа:см;
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Кы — расчетное сопротивление бетона осевому растяжению для предельного состояния первой
группы, кПа;

ц — коэффициент армирования железобетонной облицовки ненапрягаемой арматурой;
К — расчетное сопротивление ненапрягаемой арматуры растяжению для предельного состояния

первой группы, кПа;
ин — коэффициент армирования железобетонной облицовки напрягаемой арматурой;
К; — расчетное сопротивление напрягаемой арматуры растяжению для предельного состояния

первой группы, кПа;
К — расчетное сопротивление бетону осевому сжатию для предельного состояния первой группы, кПа;
Лш — коэффициент теплопроводности противопучинистой подготовки, Вт/(мК);
ун — плотность противопучинистой подготовки, кг/м?.

Расстояние между деформационными швами в монолитном бетоне облицовки, воспринимающей
критические усадочные напряжения в начальный период твердения бетона, установлено из зависимости:

1 < 3166 п -атсйв - Е/& - Е-1,75В, ), о
где, / — расстояние между деформационными швами в монолитном бетоне облицовки, м;
К — коэффициент размерности, м';
агсВе*Е/(е°Е — 1,75 Кы) — обратная гиперболическая функция — ареа — косинус;
& — величина относительной усадочной деформации бетона;
Е — начальный модуль упругости бетона, МПа.
Расстояния между деформационными швами в монолитном бетоне или железобетоне облицовки при её

смерзании с ложем канала установлены по следующим зависимостям:

1, < 0,6И(В, — 3,5в, /с.; ®

1а <-р/2+/(р/2) +а, ©)

где / — расстояние между швами в монолитной бетонной облицовке, м;
Ъ — толщина облицовки, м;
с — напряжение смерзания облицовки с основанием, МПа;
4кс — расстояние между швами в монолитном железобетоне облицовки, м;

р = No:(3,би' К; — 0,45Кь)/сс, м;

а = *5?(4,7 ВЫВ — 3,2 К? и)/о 2 ‚ м?.

Допустимая глубина воды в канале (водоеме) над облицовкой установлена из зависимостей:

190772 — 701° Е,
‚_._+__НисКй, 72 —Р-Ё)И'Е —2,4й; ©

32541° — 2641° Е,
На ЗВчиой еж б 3 Р' 5 Ь2 (1_НЁ)ЙЕ —2,4й; о

/ 25. к_‘+д-к`к][3594и 2926 _ \_эдь ®Нка 51‹3@„.1‹;...-:2‚)[1—0‚6 Е " о бЕеЛеЕ
ъ 0

тде Н — допустимая глубина воды в канале (водоеме) над монолитным бетоном облицовки, м;
К — коэффициент размерности, м/МПа;
1 — расстояние между швами облицовки, м;
о — коэффициент Пуассона для грунтов основания;

ТЕХНОЛОГИИ ГРАЖДАНСКОЙ БЕЗОПАСНОСТИ
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Ео — модуль деформации подстилающих грунтов, М Па(кг/см?);
Е — модуль упругости бетона, МПа (кг/см?);
Нкв. — допустимая глубина воды в канале (водоеме) над монолитным железобетоном облицовки, м;
Никв — допустимая глубина воды в канале (водоеме) над облицовкой из сборных предварительно напря-

женных железобетонных плит, м.
Расчетные сопротивления бетона В, Кы и арматуры К;, В в формулах (3)...(8) приведены в МПа.

2. Деформационный шов противофильтрационной облицовки каналов и водоемов (варианты) [2]

2.1. Деформационный шов противофильтрационной облицовки каналов и водоемов (рис. 2), выполненной
избетонных и железобетонных плит, включает пороизоловую прокладку, полимерную герметизирующую мас-

тику и противоадгезионный слой, при этом на нижней поверхности стыкуемых плит (рис. 2, а) или к торцевым
траням стыкуемых плит (рис. 2, 6) в конструкции шва герметично приклеена гидроизоляционная прокладка
шириной 100...500 мм, выполненная с компенсатором в виде свободно деформируемой складки.

Рис. 2. Деформационный шов противофильтрационной облицовки. каналов и водоемов из полимерной мастики:
1 — бетонные или железобетонные плиты; 2 — полимерная мастика; 3 — пороизоловая прокладка; 4 — противоадгезионный
слой; 5 — гидроизоляционная прокладка; 6 — компенсатор; 7 — участки приклеенной гидроизоляционной прокладки к стыкуемым
плитам облицовки; 8 — пластичная, гидрофобная и морозостойкая смазка

= 100[Ай + + / › (бх — ба )]2 Б}.
е-Ё

6

чоВ 9° (0

()

6` <

тгпе В„ — ширина деформационного шва, мм;
Л, — предельное высотное смещение одной плиты облицовки относительно другой, мм;
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Предельные размеры деформационного шва установлены из следующих зависимостей:
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а — коэффициент линейного расширения бетона, град.'\;
1 — расстояние между деформационными швами, мм;
бтах — максимальная температура воздуха при экс-

плуатации противофильтрационной облицовки, °С;
гтп — минимальная температура воздуха в зим-

нее время, °С;
& — относительное удлинение при разрыве образ-

цов полимерной герметизирующей мастики, выдер-
жанных на воздухе, %;

К — коэффициент, учитывающий снижение де-
формативности полимерной герметизирующей мас-
тики в результате внешних воздействий и длительно-

го напряжения (для тиоколовых мастик & = 0,25);

[8] — минимальная ширина шва, при которой по-
лимерная герметизирующая мастика сохраняет упру-

гие свойства, мм;
&* — минимальная толщина полимерной гермети-

зирующей мастики в конструкции шва, мм;
6 — максимальная толщина полимерной гермети-

зирующей мастики по контакту с торцевыми гранями
стыкуемых плит в конструкции шва, мм;

В — угол наклона торцевых граней плит к их лице-
вым поверхностям, град;

ба — величина адгезионной прочности полимер-
ной герметизирующей мастики к бетону, кг/см?;

ск — величина когезионной прочности полимер-
ной герметизирующей мастики, кг/см?.

Максимальная толщина полимерной герметизи-
рующей мастики по контакту с торцевыми гранями
стыкуемых плит в конструкции шва установлена из

следующей зависимости

в>р.ТОСНОВ,Е. ‚
а

()

тде 6 — максимальная толщина полимерной гер-
метизирующей мастики по контакту с торцевыми

гранями стыкуемых плит в конструкции шва, мм;

т — коэффициент, учитывающий условия работы
шва, т = 1,3;

К* — коэффициент размерности, К = 49;
у — плотность воды, г/см*;
Н — наполнение канала.
Ви — ширина шва, мм;
са — величина адгезионной прочности полимер-

ной герметизирующей мастики к бетону кПа;
Компенсатор в конструкции шва из полимерной

мастики (рис. 2) заполнен пластичной, гидрофобной
и морозостойкой смазкой.

2.2. Деформационный шов противофильтрацион-
ной облицовки каналов и водоемов (рис. 3), выпол-
ненной из бетонных и железобетонных плит, вклю-
чает пороизоловую прокладку, битумно-полимерную.

герметизирующую мастику, уложенную в полость

шва с устройством заплечиков по верху стыкуемых

плит, и противоадгезионный слой, при этом на ниж-

ней поверхности стыкуемых плит (рис. 3, а) или к
торцевым граням стыкуемых плит (рис. 3, 6) в конс-

трукции шва герметично приклеена гидроизоляцион-

ная прокладка шириной 100...500 мм, выполненная с

компенсатором в виде свободно деформируемой

складки, а предельные размеры шва установлены из

следующих зависимостей:

АЯ @-А -(га —)
В, >100| — — +— —-—^ |> & 12ы г г ВЕ о»

б с
6° —зтВ о, 9)

где с, — среднее значение показателя относитель-

ного удлинения битумно-полимерной герметизирую-

щей мастики при разрыве в диапазоне эксплуатаци-
онных температур от тах до (тип, %;

5» — среднее значение показателя относительного

удлинения битумно-полимерной мастики, % в диапа-
зоне температур, при которых имеют место неравно-

мерные деформации основания: морозное пучение от
О до / °С, просадка и набухание от () до Гтах °С;

& — коэффициент усталости материала заполне-
ния шва, учитывающий снижение деформативности
битумно-полимерной герметизирующей мастики при
долговременной работе в диапазоне эксплуатацион-
ных температур ОТ ах ДО /тп, К = 0,6;

К, — коэффициент усталости материала заполне-
ния шва, учитывающий снижение деформативности

битумно-полимерной герметизирующей мастики в
результате длительной работы в области положитель-
ных или отрицательных температур, &› = 0,4...0,7;

А — толщина заплечиков из битумно-полимерной
герметизирующей мастики на стыкуемых плитах, мм.

Максимальная толщина — битумно-полимерной
герметизирующей мастики в конструкции швов уста-

навливается из зависимости (11).

Остальные обозначения для расчета предельных
размеров шва из битумно-полимерной мастики, вхо-

дящие в формулы (12) и (13), приведены в зависи-
мостях (9)...(11).

Полость компенсатора в конструкции шва из би-
тумно-полимерной мастики (рис. 3) заполнена плас-
тичной, гидрофобной и морозостойкой смазкой.

Ширина заплечиков из битумно-полимерной
герметизирующей мастики на стыкуемых плитах ус-

тановлена равной 30...50 мм.
Возможная величина взаимных продольных или

вертикальных перемещений плит 1 облицовки при

деформациях может достигать при этом не менее
80 мм в конструкции шва из полимерной мастики 2
(рис. 2) без нарушения его герметичности и не ме-
нее 40 мм в конструкции деформационного шва из
битумно-полимерной мастики &8 (рис. 3).

При присутствии в основании канала или водо-
ема сильно деформируемого суглинистого грунта,
водопроницаемость швов достигается благодаря на-
личию в нижней части швов герметично прикле-

енной гидроизоляционной прокладки шириной

100...500 мм, выполненной с компенсатором в виде
свободно деформируемой складки.
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3. Стыковое соединение противофильтрационных облицовок каналов и водоемов [3]

Стыковое соединение противофильтрационных
облицовок каналов и водоемов (рис. 4) включает за-
полненную воздухом под давлением, превышающим

атмосферное, трубку из упругого газонепроницае-
мого материала, размещенную в деформационном
шве на гранях сопрягаемых плит пазов, герметично-

вязкий материал, проложенный между трубкой и
стенками пазов, защитную накладку, защемленную

в пазах трубкой, и герметик в полости шва шири-
ной, меньшей чем диаметр трубки, разделительный
противоадгезионный слой, выполненный между
герметиком в полости шва над трубкой и под трубкой
и защитной накладкой, а поверхность герметика под
трубкой по контакту с грунтовым основанием допол-
нительно снабжена гидроизоляционной прокладкой
с разделительным противоадгезионным слоем, при

этом оптимальная ширина деформационного шва
определена из интервала, установленного из следую-

щих выражений:

Вк = 56а -6 -0 /б; (14)

Ва = 100[Ай +а - ак —а МЕ К› (5)
тде Вах — максимальная ширина деформацион-

ного шва, мм;

@ — диаметр трубки из упругого газонепроницае-
мого материала, мм;

& — толщина стенки трубки из упругого газонепро-
ницаемого материала, мм;

ск — величина когезионной прочности упруго-
го газонепроницаемого материала трубки, кг/см?
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Рис. 3. Деформационный шов противофильтрационной облицовки каналов и водоемов из битумно-полимерной мастики:
1 — бетонные или железобетонные плиты; 2 — пороизоловая прокладка; 3 — противоадгезионный слой; 4 — гидроизоляционная про-

кладка; 5 — компенсатор; 6 — участки приклеенной гидроизоляционной прокладки к стыкуемым плитам облицовки; 7 — пластичная,
гидрофобная и морозостойкая смазка; 8 — битумно-полимерная мастика; 9 — заплечики из битумно-полимерной мастики
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Рис. 4. Стыковое соединение противофильтрационных облицовок каналов и водоемов:
1 — стыкуемые плиты облицовки; 2 — трубка из упругого газонепроницаемого материала; 3 — герметично-вязкий матери-

ал; 4 — защитная накладка; 5 — герметик; 6 — разделительный противоадгезионный слой; 7 — гидроизоляционная прокладка; &
— разделительный противоадгезионный слой

и с — величина адгезионной прочности герметично-

вязкого материала, кг/см?;
В — минимальная ширина деформационного шва, мм;
& — относительное удлинение при разрыве упруго-

го газонепроницаемого материала трубки, %;
к — коэффициент, учитывающий снижение де-

формативности упругого газонепроницаемого ма-
териала трубки в результате внешних воздействий и
длительного напряжения.

Ширина гидроизоляционной прокладки с разде-
лительным противоадгезионным слоем определена

из выражения:

В, = В+0 - ((ах —) + Э, — (16)

где Вп — ширина гидроизоляционной прокладки, мм;
В — ширина деформационного шва, мм;
Параметры с о, !, АВ, /пах, /ти, ВХОДЯЩИЕ в выраже-

ния (14)...(16), описаны в формулах (9), (10).
Р — конструктивный параметр, О =150 мм.
Ширина деформационного шва с герметиком из по-

лимерной герметизирующей мастики над трубкой и под

трубкой установлена из зависимости (9), а из битумно-
полимерной мастики из выражения (12).

Стыковое соединение противофильтрационных обли-
цовок каналов работает следующим образом (см. рис. 4, а)

При горизонтальных (продольных) или вертикаль-
ных деформациях стыкуемых плит 1 противофиль-
трационной облицовки соответственно от изменения
температуры окружающей среды и неравномерных
деформаций основания происходит раскрытие дефор-
мационного шва на величину А\, и высотное смещение
одной стыкуемой плиты 1 облицовки над другой на ве-
личину А\ (см. рис. 4, 6).

Целость и герметичность деформационного шва
достигается за счет достаточной деформативности
трубки 2 из упругого газонепроницаемого материала
и герметика 5 в полости шва над трубкой и под труб-
кой, а также высокой адгезии герметично-вязкого

материала 3, проложенного между трубкой 2 и стен-
ками пазов, и герметика 4 в полости шва. Возможная
величина взаимных продольных или вертикальных

перемещений плит ! облицовки при деформациях
может достигать при этом 60...80 мм.
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4. Устройство для герметизации швов конструкций гидротехнических сооружений [4]

Устройство для герметизации швов конструкций
гидротехнических сооружений (рис. 5) включает уп-
ругий и расширяющийся элементы, выполненные в
виде призм, состыкованных и установленных в смеж-

ных элементах сооружений вровень с их наружной
поверхностью, причем призмы упругого элемента

симметрично состыкованы с соединяемыми элемен-

тами сооружений, между которыми расположен рас-
ширяющийся элемент, а под нижней поверхностью.
стыкуемых элементов сооружений установлена гид-
роизоляционная прокладка, при этом толщину упру-

гого элемента и толщину расширяющегося элемента

и ширину прокладки устанавливают из зависимостей

()>КЦ! -Ё6> Ы(...... и )5

а:
В, 2— —(ов)

,‚

В, > В, + 26 +100,

а8

()

где ё, — толщина упругого элемента, мм;
К — коэффициент пропорциональности, К = 50;
а — коэффициент линейного расширения бетона, град

[ё] — допустимая деформативность (относитель-
ное сжатие) упругого элемента, %;

В, — ширина расширяющегося элемента, мм;
Кр — коэффициент линейного расширения мате-

риала расширяющегося элемента;

Вп — ширина гидроизоляционной прокладки, мм.
Параметры @, !, Гтах, Гти, ВХОДЯЩИе в формулы

(17)...(18), расшифрованы в выражении (9).
`Устройство для герметизации швов конструкций гид-

ротехнических сооружений (рис. 5), на примере облицов-
ки канала или водоема, работает следующим образом.

При горизонтальных (продольных) деформациях
стыкуемых плит 2 противофильтрационной обли-
цовки от изменения температуры окружающей среды.
происходит раскрытие шва. Повышенная плотность и

5. Деформационный герметизированный

Деформационный герметизированный шов про-
тивофильтрационной облицовки каналов или водо-
емов, выполненной из бетонных и железобетонных
плит 1, содержит (см. рис. 6) прокладку 2 (например,
из пороизола), по верху которой расположены две
полиэтиленовые ленты 3 с разделительным слоем 4
толщиной 0,5...1,5 мм между ними из технического
вазелина или другой пластичной морозостойкой
смазки по ГОСТ 23258-78*, и герметик 5.

Для повышения эксплуатационной надежности
и долговечности деформационного герметизирован-
ного шва нижняя полиэтиленовая лента 3 скользя-
щего элемента герметично и с охватом установлена

й я

®) & в &

П 4 3 1

2 6) ъ В 5

' 4 3 1

2 в) 1 3 1

й 8 В, 5

Рис. 5. Устройство для герметизации швов конструкций гид-
ротехнических сооружени!

1 — упругий элемент; 2 — соединяемые элементы соору-
жений (а — с вертикальными гранями; 6, в — с наклонными
боковыми гранями); 3 — расширяющийся элемент; 4 — гидро-
изоляционная прокладка

терметичность соединения элементов плит облицовки
обеспечивается упругим элементом 1, находящимся в
напряженном (сжатом) состоянии, обеспеченном за
счет воздействия расширяющегося элемента 3 после
его затвердения.

‚шов гидротехнических сооружений [5]

по периметру пористой прокладки 2, что исключает
попадание в поры прокладки 2 воды, фильтрующейся
через облицовку, с последующим замерзанием ее при

отрицательных температурах в зимний период и пре-

дотвращает разрушительные деформации по контору
с герметиком 5.

Деформационный герметизированный шов (см.
рис. 6) работает следующим образом.

При горизонтальных (продольных) или вертикаль-
ных деформациях стыкуемых плит ! противофиль-
трационной облицовки соответственно от изменения
температуры окружающей среды или неравномерных

деформаций основания происходит раскрытие шва.
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Рис. 6. Деформационный герметизированный шов гидротехнических сооружений:
1 — бетонные или железобетонные плиты (а — с вертикальными боковыми гранями, 6 — с наклонными боковыми гранями);

2 — прокладка из пороизола; 3 — скользящий элемент; 4 — разделительный слой из технического вазелина или другой пластичной
морозостойкой смазки; 5 — герметик

Вышеотмеченные деформации элементов проти-
вофильтрационной облицовки из стыкуемых плит
1 при раскрытии полости шва компенсируются
за счет упругопластичных свойств герметика 5.

При этом разделительный слой 4 из технического
вазелина или другой пластичной и морозостой-

кой смазки позволяет предотвратить насыщение

зазора между полиэтиленовыми лентами 3 водой

при фильтрации через облицовку и тем самым
исключить образование в нем кристаллов льда в

зимний период и разрушительные деформации по

контакту с герметиком 5.

6. Деформационный шов сборной облицовки каналов [6]

Деформационный шов сборной облицовки кана-
лов (рис. 7), выполненной из бетонных и железобе-
тонных плит, включает полимерную (рис. 7, а) или
битумно-полимерную (рис. 7, б) герметизирующую
мастику, пороизоловую прокладку и противоадгези-

онный слой, при этом пористая пороизоловая про-

кладка по внешнему периметру покрыта мастичным

гидроизоляционным слоем толщиной 1,5...2 мм.

Расчет параметров деформационного шва из по-
лимерной мастики (рис. 7, а) выполняют по форму-
лам (9)...(11), а деформационного шва из битумно-
полимерной мастики по выражениям (12)...(13).

я
Рис. 7. Деформационный шов сборной облицовки каналов:

1 — бетонные или железобетонные плиты; 2 — полимерная мастика; 3 — пороизоловая прокладка; 4 — гидроизоляционный
слой; 5 — противоадгезионный слой; 6 — битумно-полимерная мастика
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Деформационный шов (рис. 7, а; рис. 7, 6) ра-
ботает следующим образом. При горизонтальных
(продольных) или вертикальных деформациях сты-
куемых плит 1 противофильтрационной облицовки
соответственно от изменения температуры окружа-

ющей среды или неравномерных деформаций осно-
вания происходит раскрытие шва. Вышеотмеченные
деформации элементов противофильтрационной
облицовки из стыкуемых плит ! при раскрытии
полости швов компенсируются за счет упругоплас-

тических свойств герметизирующих мастик (поли-

мерной 2 и битумно-полимерной 6). При этом гид-
роизоляционный слой 4 позволяет предотвратить
насыщение пороизоловой прокладки 3 водой при

фильтрации через облицовку и тем самым исклю-
чить образование в ней кристаллов льда в зимний

«Всероссийский научно-исследовательский институт по проблемам гражданской обороны и чрезвычайных ситуаций»

тизирующими мастиками.

Разработанные автором современные водосбе-
регающие конструкции противофильтрационных
покрытий водоемов и каналов, технологии их уст-
ройства и методы расчетов защищены 8-ю патен-
тами Российской Федерации на изобретения [1...8],
что подтверждает их новизну, значимость и акту-

альность. Использование выполненных разработок
позволяет обеспечить надежную, долговременную и
экологически совершенную противофильтрацион-

ную защиту противопожарных водоемов и мелиора-

тивных гидротехнических сооружений, возводимых

в сложных инженерно геологических и гидрогео-

логических условиях, и тем самым предотвратить

заболачивание, засоление и подтопление ценных

земельных угодий, то есть в значительной степени
период и разрушительные деформации по контакту

с полимерной или битумно — полимерной 6 герме-
улучшит мелиоративную и экологическую обста-
новку на прилегающих территориях.
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