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6) Изобретение относится к гидротехниче-
скому стр

повышение надежности в работе за счет

к

скому строительству. в частности к спосо-

бам герметизации и защиты швов
‘облицовок каналов, прудов, водохранилищ`
и других строительных объектов от физиче-.
ских и биологических разрушений.

Цель изобретенля - повышение надеж-
ности работ за счет предотвращения разру-
шения герметизирующего материала шва.

На фиг. 1 показан шов, герметизируе-
мый предлагаемым способом, продольный
разрез: на фиг. 2 - то же. в летний период.
работы шва.

Способ осуществляют следующим обра-
:юм

Грунт 1, подстилающий полость шва
между плитами

й на

него трамбовочного механизма (ручные,
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предотвращения разрушения герметизиру-

ющего материала шва. В начале производят
уплотнение грунта 1, подстилающего по-
лость шва между плитами 2. Одновременно
в нижней части шва устраивают уплотненный
грунтовый валик 3. Нижнюю половину поло-
сти шва заполняют цементным раствором с

образованием блоков 4 с последующим уст-
ройством во всей его толще в средней части

шва щелевой прорези шириной 10-20 мм,
В прорезь вставляют пропитанную пластич-
ной смазкой упругую пористую вставку 5.
Для исключения смещения цементных бло-
ков 4 производят установку в прорезь дере-
вянных или резиновых пробок 6 на глубину
10-20 мм через каждые 0,54-1,0 м длины
шва. Работы завершают заппп›‹внием пер›‹-
ней. полости шва
ном 7. 2 ил.

Про-
цесс уплотнения сочетают с подсыпкой в
полость шва, взамен просевшего, новых

порций грунта 1, вплоть до образования в
полости шва 10-15 мм слоя. контактирую-
щего с боковыми гранями плит 2, грунтового
валика 3. Затем в зимний период времени.
нижнюю половину 'полости шва, заключен-

ную между плитами 2, заполняют цемент-
ным раствором с образованием блоков 4.
После этого в среднюю часть полости шва
вдавливают до упора в грунтовый валик 3
деревянную рейку толщиной 1,0-2,0 см,
длиной. равной длине шва, и шириной на

4-5 см превышающей толщину слоя цемен-
тного раствора. Затем после схватывания

раствора

из него рейку. В в
средней части шег образуется щелевая про-
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резь шириной 10-20 мм. В эту прорезь по-
сле затвердевания цементного раствора
вводят упругую пористую вставку 5. пропи-
танную пластичной смазкой. Пористая
вставка 5 по своим размерам должна соот-
ветствовать размерам прорези_ и может
быть выполнена, например, из губчатой ре-
зины или поролона. В качестве же пластич-
ной смазки можно
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гу цементных блоков 4. разделенных щеле-
вой прорезью. На этом работы по гермети-
зации шва заканчивают. После укладки
асфальтобетона 7 отслоение цементных
блоков 4 от боковых стенок плит 2 и смеще-
ние их навстречу один другому исключается
вовсе. что обусловлено пригрузкой их ас-
фальтобетоном 7 и образованием в полости

пушечную смазку. Пушечную смазку подо-
гревают в котле до температуры разжиже-

ния (80-90°С) и погружают в нее пористую.
вставку 5. Жидкая пушечная смазка прони-
кает в поры ставкиБи
ее собой. Пропитанную пластичной смазкой
пористую вставку 5 извлекают от котла и
охлаждают до температуры
среды, после чего с помощью, например,
отвертки или иных приспособлений уста-
навливают в щелевую прорезь деформаци-
онного шва. Одновременно пластичной
смазкой промазывают также поверхность
цементных блоков 4. Затем через каждые
0,5-1,0 м шва в прорезь на глубину 1,0—
2,0 см вводят или.
пробку 6. Ориентировочно размеры пробки
6: длина 20-40 мм, ширина 20-30 мм, тол-
щина 10-20 мм. После этого в верхнюю по-
ловину полости шва вносят асфальтобетон
ТИ ©

10
шва Р конст-
рукции.

Формула изобретения
Способ герметизации швов облицовки

канала. включающий заполнение шва це-
ментным и упругим
отличающийся тем, что, с целью
повышения надежности работ за счет пред-

го материала шва, в нижней части полости
шва устанавливают уплотненный валик, за-
тем в зимний период заполняют цементным
раствором нижнюю половину полости шва,
в средней части которого устраивают щеле-
вую прорезь, прорезающую цементный рас-
твор до грунтового валика, с последующей

в прорезь й пластич-
ной смазкой упругой пористой вставки и
фиксирующих деформируемых пробок, по-
сле чего поверхность цементного раствора
покрывают пластичной смазкой и произво-
дяттего

верхней Б
наличию пробки 6 в процессе этих работ
исключается смещение навстречу друг дру-

полости шва

с верхней пло-
скостью облицовки с одновременным его
уплотнением.
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