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(57) !1. Муфта для соединения дренажных
труб, выполненная из пластмассы и содержа-
щая полый корпус с водоприемными отвер-
стнями, отличающаяся тем, что, с целью

повышения — равномерности — дренирования

почвы и защиты труб от заиления, водо-
приемные отверстия выполнены в виде ка-

пиллярных трубок.
‘пособ изготовления муфты для со-

единения дренажных труб, включающий
помещение заготовки в пресс-форму, имею-

щую нагрев ее досостояния, подачу в её внутреннюю полость
воздуха под давлением и образование во-
доприемных отверстий, отличающийся тем,
что, с целью повышения равномерности дре-

нирования почвы и защиты „почв от заиле-

ния, образование водоприемных отверстий &
осуществляют подачей воздуха импульсом
повышенного давления, равного 0,5-0,7МПа.
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Изобретение относится к строительству,
в частности — водоприемно-соединительным

устройствам (муфтам), например, для со-
единения труб дренажных систем сельско-
хозяйственного назначения.

1021704 ›
водоприемными ` отверстиями 2,
ными в виде капиллярных трубок.

Муфта выполняется методом раздува
из трубчатой заготовки (чулка) в пресс-
Форме © образованием капналярных водо-

выполнен-

Известна муфта для дре- ® ‚тверстий
нажных труб, имеющая лолый корпус, стен- вьшувкой в пресс-формах, имеющих сквоз-
ки _ которого двумя после-

ми, и фильтру элемент, сперва подачей
щий корпус муфты для предохранения ее воздуха под давлением, достаточным для
полости от заиления [1). 10 прижима материала муфты к внутренним

Недостатками этой муфты являются не- стенкам `пресс-формы, а затем импульсом
эффективное регулирование водного режи- повышенного давления, выдавливая сквозь
ма окружающего грунта, вследствие этого. отверстия — пресс-формы — материал стенок:
кривая дипрессии имеет существенное сни- муфты в виде капиллярных трубок.
жение у самой муфты, создавая этим не- |; — В капиллярах несмачивающихся мате-
равномерность дреннрования почвы по пло- риалов (как в данном случае в пластмас-
шщади с возможностью местных переосуше- совых муфтах) мениск воды, препятствую-
ний её под дренами. щей ее движению до тех пор, пока дейст-

Наиболее близкой к изобретению являет- вующий напор не достигнет определенной
ся муфта для соедннения дренажных труб, величины - величины разрушения этого ме-
выполненная из пластмассы и.включающая 20 ниска, действует как автоматический кла-
полый корпус с водоприемными отверстия- — пан, поддерживающий напор воды в осу-
ми [2)- шаемом грунте в зоне муфты на опредлен-

Недостатком данной муфты является — ной величине, т.е. выравнивает кривую де-
неравномерность дренирования н возмож- прессии по площади.

ность заиления полости труб. > У входа в капилляры благодаря их не-
Известен - способ изготовления — муфты большому сечению легче образуются мест-

для соединения дренажных труб, включаю- ные сводики из частичек окружающего грун-
щий помещение заготовки в пресс-форму,
имеющую перфорацию, нагрев её до элас-
тичного состояния, подачу в ее внутреннюю исключается необходимость защиты муфты
полость воздуха под давлением и Образова- 39 фильтрующими покрытиями.

ние водоприемных отверстий |2). одоприемная — способность ` предлагае-
Целью изобретения является обеспече- мой муфты не ниже, чем известных муфт

ние большей равномерности дренирования — © фильтрующими покрытиям
почвы по площади и защиты труб от заий- Пример. В разкмиую пресс-форму,
иления. имеющую — центральную ` перфорированную

Цель достигается тем, Что водоприем- 35 часть и боковые криволинейкые поверхности
ные отверстия муфты выполнены в виде подается трубчатая заготовка, нагретая до
капиллярных трубок, а также тем, что при — эластического состояния матернала (140—
изготовлении муфты способом выдува ее — 150°С). После чего производят обрез за-
в пресс-форме, водоприемные отверстия — готовки по торцу пресс-формы н подачу
в ней образуют подачей воздуха импульсом „д 8о внутреннюю полость заготовки воздуха
повышенного давлёния, равного 0,5-0,7МПа. под давлением 0,5—-1 кг/см?, осуществляю-фиг. дана муфта, поперечный — щим прижим материала к внутренним стен-
разрез; на фиг. 2 - то же, продольный кам пресс-формы, а затем импульсом дав-разрез, лення воздуха 0,5—0,7 МПа выдавливают

Муфта содержнт полый цилиндричес- — матернал стенок муфты сквозь отверстия
кий корпус 1, водоприемные отверстия 2, 45 пресс-формы. После чего производят охлаж-
выполненные в виде капилярных трубок дение пресс-формы до 20—25°С и вынима-
Материалом — муфты служат пластмассы — ют из нее готовую муфту-
(например полиэтилен). Муфта для соеди- Использование . изобретения — позволитнения труб повысить и
между дренажными керамйческими труба- „ дренажа, ущростить конструкшию муфты
ми. Фиксирующие элементы входят в о-

и

и уменьшить стоимоть её изготовления.
лость труб
соединения за счет перемеинои кривизны.
их наружной поверхности. Поступление воды
в дренажную трубу обеспечивается только

эффект от
вия „В „аелноративном строительстве осу-
шительных систем составит около 40 р.
га.
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