
Разнещение рекланы в документах и на сайте иллилсотр!ехафогс.гиБаза нормативных документов у\у\у.сотр!ехаос.ги |
Тел.: +# (495) 506-71-51, +# (495) 506-78-5#, ибобсотр!еха о.г
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Название: Затворы дисковые и шаровые для гидравлических
турбин. Общие технические условия
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Область применения:

Общероссийский Классификатор Стандартов (ОКС)
27.1 ЭНЕРГЕТИКА И ТЕПЛОТЕХНИКА /
40 - Гидроэнергетика /

Классификатор Государственных Стандартов (КГС)
Г46 Машины, оборудование и инструмент -> Машины и
- — оборудование для тяжелой индустрии->

Гидроэнергетическое оборудование
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ГОСУДАРСТВЕННЫМН СТАНДАРТ

оЮ ЗА ССР

ЗАТВОРЫ ДИСКОВЫЕ И ШАРОВЫЕ

ДЛЯ ГИДРАВЛИЧЕСКИХ ТУРБИН

ОБЩИЕ ТЕХНИЧЕСКИЕ УСЛОВНЯ

ъ ГОСТ 22373-—-82

Изденне сфыцнальынос

ГОСУДАРСТВЕННЫМ КОМНТЕТ СССР ПО СТАНДАРТА М

М оснвна

и
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РАЗРАБОТАН Мыннетерством — энергетнчесного — машиностроення

ИСПОЛНИТЕЛИ

Н. Н. Коновалов; @, М. Канашнн, нанд. техн. наук ([румоподнтелы темы):

ВНЕСЕН Министерством энергетического машинностроения

Зам. мыннстра В, No. Валичнюо

УТВЕРЖДЕН М ВВЕДЕН В ДЕЙСТВИЕ Постановленнем Государст-
венного комитета СССР по стандартам от 29 нюпя 1982 г. М9 2950
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УДК 621.234—396,25 ; 006354 Группа ГА%

ГОСУДАРСТВЕННЫЙ СТАНДАРТ СОЮЗА ССр

ЗАТВОРЫ ДНОКОВЫЕ И ШАРОВЫЕ ДЛЯ гос т
ГИДРАВЛИЧЕСКИХ ТУРБИН 2 3 З?З—В 2

Общне техннческие условня

В о ФесПу ап врберса! чаггех Тог Пубган е ФееЪЫ гаа Взамен
Эепега| 5унесй е т 5 ГОСТ 19704 — 74,

ГОСТ 2237377
ОКП ЗЕ 1611

Постановленнем Государственного комитета СССР по стандартам от 29 ыюля
1982 к. МЗ 2950 сроым дейстока уетансслиен

© 01.07.83
"до 01.67.88

Насоблюденне стандарта проспедуется по занону

Настоящий стандарт распространяется на днековые и шаровые
затворы, предпазначенные для перекрывання напорных трубопро:
водов гидравлических турбин,

Стандарт не распространяется ня затворы спениального испол-
нения н назпаченил,

1, ТИПЫ, ОСНОВНЫЕ ПАРАМЕТРЫ Н РАЗМЕРЫ

1.1. Типы, основные параметры и размеры затворов должны
соответствовать указанлым на черт. 1--4 н в таблине.

Затвор — Затиур Затвор Затвор
дненовый ( ансковый (с Ансвовый (© ша уровАй

плоскоскошен- днеком типа диском типа
ным Аненом | «Фиплан») «бнилан») ©

т олной рабо= дяумя снмММет-
чей пластиной ричнымы

рабочнымй
пластинамн

Т еег
! аатиетаь \ ' РЕ

=| рО: . ‘.+ — 1 !
'|'=-._=.|_.-"Е

Черт. ] Черт. 8

Издание официальнее Перспечатка воспрещена
© Издательство стандартов, 1982
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— —- ао оаар атй одд с ВоЬ, ЕНЩ дда

! Неминальный диаметр ! бевталнеаий
Теп затвора ; ;:п*тшд.&і':п_.. — _";щр нм-- и Ков СКТ

Бооалье —Й солыала, оаЕРя оННЕ тЗД — днековый [ 1Г250, 1400, 1600, 45, 75, 115 ЗЕ В6ЮЕ К)
{© плосюоскошен-| 1800, 2000 22480
ныМ ляском} 200, 2800, 3150

ЗБШ-. +ОГи), 'ЁП. |
ЭО00, 5300, 5600, — |
6000, 6300, 6800 :| 7109 7600. ВО00 |

ЗДб — днековый | | 2240, 2500, 200, | «5, тВ, 115 31 1611 1200
{с дисеком тяапа | 3150, Э550 «Мн), 140 170
«нплан») с одной | 4500 :
рабочей пласти- |
ной, | _ !

ЗДбсе—дяежевый. .
12 днеком твпа| 2240, ЖЫЮЬ ЗЫН РО 46, Т, 115, 31 611 1200
«0нпланъ) < даумя | Э10 $5кы), НАЛ, 140 1270 300
сны метричным н 4500 0230
рабочнмн о пласти-

намя Н
ЗЫ — шаровой т Н, 800, 900, |70, 200, 230, 31 1611 2200

100 1250 1, 310 40н2 0Н |
1600, 1800 Э0Н ( б0, 7 10, 500
2240, 2000, ЭВМ |
ЗЛЫл, Э550 К,
4500

П]З!НЬЕЁР хеловногГо обозначения затвора ТИа
ЗД номинальным днаметром 2000 мм на статнческий напор 75 м;

ЗД 200—-75

2. ТЕКННЧЕСКИЕ ТРЕБОВАННЯ

2.}. Затворы следует нзготовлять в сооОтветствии е требовання-
мн настоящего стандарта, технических условий на затворы для
конкретной ГЭ4С0 по рабочнм чертежам, утвержденным в установ-
ленном порядке.

2.2, Затворы должны перекрывать напорный трубопровод прн
нормальных условиях эксплуатацин турбины, ревизиях н ремон:
тах её проточной части, я также в аварийных ентуацнях. Условия
аварийного закрывання затвора должны быть установлены в тех-
ннческих условнях на затворы для конкретной ГЭС,

Фстановка роторя (днека) затвора в промежуточных положе-
ниях © целью регулирования расхода воды не допускаетен.
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2.3. Затворы должны соткрываться при перепаде давления не
более 30% статнческого напора.

2.4. Управленне зяатворами должно быть дистанционным {
центрального пульта станции} и с местного поста управления.
Аварийное закрывание затвора должно осуществляться автома-
тически.

По заказу потребителя должно быть предусмотрено автома-
тическое управление затвором в цикле пуска н останова гилро-
агрегата,

Температура масла в снетеме управления затвором - должная
быть 5-—40°С..

2.5. В конструкцини снстемы упранления затворамкин о должны
быть предусмотрены Финксациня его в крайннх положеннях, а так-
же сигнализация на пульте управлення станцин, Время закры-
вания й открывания ротора — (днека} - затворя должно — быть
Б0-—120) е.

26. Открывание и закрыванне затворов должны осуществлять -
ея сервомоторами, приводимыми в действие данлением масла маг
лонапорной установки. Допускается изготовлять затворы, закрыва-
ине которых осуществляется грузовым приводом, а открывание—
сервомоторами,

В снетеме управления затвором следуст применить масло той
же марки, что н в снетеме управлениня турбиной.

2.7. В конструкцинн затвора должна быть предусмотрена вол-
можность устранения кавитационных повреждений леталей и сбо-
рочных еднниц проточной части заваркой без разборки затвора,
предварительного подогрева н последующей термической обра-
ботки, а также возможность замены деталей, подверженных уси-
ленному износу, без разборки корпуса затвора.

2.8. Протечки через рабочне уплотвения на длине 1 м не долж-
ны быть более 0,2 л/е для дисковых затворов н 0,0056 л/с — для
шаровых аатворов. Замена рабочего уплотнення должна пройз-
водиться под защитой ремонтного уплотнения. .

2.9. По согласованню между предприятнем-изготовителем н
потребителем в конетрукции затворонв должен быть предусмот-
рен монтажный ирипуск для подгонки осевого положення затво-
ра.

2.10. В конструкции затворов должна быть — предусмотрена
разгрузка фундаментных болтов от осевых уснлий, действующнх
на затворы.

2.11. Закрытые затворы должны выдерживать тидродинами-
ческий напор 1,4 И т.

Корпус затвора должен выдерживать пробное гидравлическое
давление 15 Н ст.

2.13, Оборудование затворов слелует компоновать с учетом
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требований эргокомнки н взанмосвязн со вспомогательным мх а-
ннческим н электротехническим оборудованнем.

З13. Уплотнительные кольца шарового н уплотнительные п0-
верхности лискового затворов следует изготовлять из кавитациом»
но- н коррозионно-стойких матерналов.

Э.М. Входной н выходной патрубкин затворов следует наготов-
лять из матерналов, допускающих сварку с напорным трубопро-
водом (спиральной камерой) без предварительного подогрева-

2.15, Затворы должны иметь следующие показателин надеж-
ноетн:

средний срок службы — не менее 30 лет;
средний срок службы между капитальными ремонтами — не меё-

нее Б лет, .
В течение межремонтного пернода допускается замена резнно-

технических деталей уплотнений затворов.

3. ТРЕБОВАНИЯ БЕЗОПАСНОСТИ

3.1. Требовання безопасности — по ГОСТ 122003—74, а так-
же «Правнлам устройства электроустановок», «Правилам техни-
ки безопасности по эксплуатации -электроустановок электричес-
кнх станций н подстанций», «Правнлам технической эксплуатации
электричесьих станций н сетей», «Правилам безопасностн при эк-
сплуатации водного хозяйства, гидротехнических сооружений н
гидромеханического оборудования электростанций», Ё-гнперн-:дв.на
ным Миниестерством эзнергетнки н электрифникации СОССР,

3.2. Требования безопасностин к масловоздушным аккумулято-
рам, насосам и трубопроводам с арматурой, работанищим — под
давлением, — по «Правилам устройства и безопаненой эксплуа-
тацни сосудонв, іт.абщ'эющн;щ под данленнем», утвержденным Гос-
гортехнадзором СССР.

3.3. Допустимые уровнин звукового давления на рабочнх мес-
тах — по ГОСТ 12.1.003—76.

4. КНОМПЛЕКТНОСТЬ

4., Комплектность затворов — по техническнм условням на
затворы для конкретной ГЭС.

К каждому затвору должЖна быть приложена экеплуатацион-
ная локументация по ГОСТ 2.601— 68

паспорт на затвор;
паспорта на комплектующее оборудованне н приборы, а так-

же инструкцин по их эксплуатации;
чертежи основных сборочных единнц;
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формуляры контрольных сборок сборочных единни и ответст-
венных сопряжений элёментов затворов:

чертежн деталей, подверженных уснленному износу;
монтажные чертежи;

схемы управления затвором;

техническое описание, инструкции по монтажу н эксплуатапии
затворов; т й

ремонтная документация по ГОСТ 2.601—68.

5. ПРАВИЛА ПРМЕМКИ

5.1. Предприятие-наготовитель должно проводить приемочный
контроль каждого затвора на соответствие требованням пп. 28
н 2.11, контрольную сборку затвора н основных сборочных единиц,
а также проверку взанмодействин сборочных еднниц и деталей
затвора, сервопривола, механизмов управления,

Контрольную сборку первого затвора сернн и его себорочных
единиц следует проводнть полностью, остальных затворов серни—
в соответствни с техническнми условнНямн На затворы для ков-
крёетной ГЭ

5.2. После монтажа на ГЭС предприятне-нзготовнтель с учас-
тнем потребнтеля проводит прнемо-сдаточные испытання затво-
ров по программе, согласованной между предпрнятнем-изготови-
телем и потребителем,

5.3, Эксплуатационные — {кхонтюельные) - нслытания головных
образцов затворов проводят не позднее, чем через год после сла-
чи нх в эксплуатацию.

6. МЕТОДЫ НеПЫТАНИЯЙ

6.1. Герметичность уплатнений (п. 2.8)} проверяют измерением
объема собранных в течение одной минуты протечек воды прин
создании на уплотнении одностороннего давления, соответствую-
щего макенмальному статическому напору, © погрешностью ==5%.

Пределы нзменення давления =1,5% номинального, Давление
измеряют манометром по ГОСТ 2405—280 класса 1,5 днаметром
не менее 160 мм,

6.2, Прочность н герметичность Ккорпусов затворов (п. 2.11)
проверяют пробным гидравлическним давлением 1,5 Нот. Давленне
нзмеряют манометром по ГОСТ 2405—80 класса 1,5 днаметром
не менее 160 мм.

6.3. Испытаниня снстемы управлення затвором (пп. 2.4—2.6)
проводят на ГЭС по программе приемо-сдаточных испытаний.
Время открывания и закрывания затвора регулируют дросселиро-
ваннем масла в снстеме управлення затвором и намеряют секун-

домером.
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6.4. Эксплуатацнонные (контрольные) нспытания гоЛловных
образцов затворов следует проводить по методнке, согласованной
между предпрнятием-изготовителем п потребителем.

7. МАРКИРОВНА, УПАКОВКА, ТРАНСПОРТНРОВАНИЕ Н ХРАНЕНЫЕ

?.1, На каждом затворе должна быть прикреплена металли-
ческая табличка по ГОСТ 12969—67, ГОСТ 12971-—657, содержа-
щая`:

товарный знак предприятия-наготовителя;
порядковый номер затвора по системе нумерации предприя-

ТтияЯ-ИзгГОтОВиТтЕЛЯ,

условное обозначение затвора;
обозначение технических условий; ,
днаметр затвора;
статический напор;
год выпуска.

7.2. Упаковка, транспортирование н хранение затворов-—-по тех-
ническим условиям на затворы для конкретной ГЭС.

& ГАРАНТИН ИЗГОТОВИТЕЛЯ

6.1. Изготовнтель гарантнрует соответствие затворов требова-
нням настояшего стандарта прн соблюденин условий транспор-
тировання, хранения, монтажа н эксплуатации, установленных
нлетоящим стандартом н эксплуатацнонной документацией по

ГОСТ 2401 -- 6Е.
Гарантийный срок экеплуатации — 3 года со дня ввода аатво-

ра в эксплуатацию, но не более 4,5 лет со дня получення потре-
бнтелсм,

Редактор Е. Н, ГРлааковйй
Технический редактор „Т. В. Всйноера

Корректор М, М. Герасименко

Юлано п 'ЕЩ!'п. | лИк ПЩШ- ® пч 1 ОН о08 п д, 048 уЧонал. л о Тнр. 9000 Цана Я впп

Орлевп «Яа Почета= ИМадительстве стандяртов, Мектена. Д-БЫТ, Невопресненский пер., .1.!73,
Вняьныжскат тяпеграфня Недательства сТандартон, л. Мипдазхго, 13/14. Зак. #054
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Тел.: +# (495) 506-71-51, +# (495) 506-78-5#, ибобсотр!еха о.г

Группа Г&

Измнюненне No 1 ГОСТ 2237382 Затворы днсковые н шаровые для — гндравли-
ческих турбнн. Общне технниеские условия

Утперждено н введено п лействие Постанонленнем
СССР по станлартам от 21.00987 No 3061

Дата введения 01 ,07.86.

ГПЁЭ'ДЗРЁТЕ’ННПГЁ КОН ТЕТя

Е 15д.7|ь1.Пункт 215 нзложать в новой редакцин (кроме лоследнего абзаща]:
Затеоры должны ниеть следующне повазателн надежности;

ПП роболдженнй см, ©. 124 )

Страница 10/13



Размещение рекламы в документах и на сайте ‘лиллмисотр!йехоос.ги

Тел.: +# (495) 506-71-51, +# (495) 506-78-5#, ибобсотр!еха о.г
База нормативных документов у\у\у.сотр!ехаос.ги

(П родболжение илмененыя к ГОСТ 29373—8?)

уставовленное коднчество безотказных ынклов —- не менее 1500 циклов;
срок службы до первого капнтального ремонйта — б леёт;
срок службы между капитальными ремонтами — © лет:
волный срок службы — 30 лет».
Пункт 33, Заменнть ссылку: ГОСТ 12.1.009—76 на ГОСТ 12.1.003--83,

(НУС No 12 1907 г.}
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База нормативных документов \у\у. сошр1ехс10с.ш Размещение рекламы в документах и на сайте илллисотр!ехоогс.ги
Тел.: +# (495) 506-71-51, +# (495) 506-78-5#, ибобсотр!еха о.г

оаы с -— ш—

Группа Г46

Изменеыные No 2 ГОСТ 22973—82 Затверы днсковые в шаровыйе для гндравляче-
ских турбин. Общие техннческие условня

Утвержлено н введено в действие Постановлением — Государствеиного комитета
СССР по управленню качеством продукыни и стандартам от 21.05,90 No 1230

Дата введения {19181

Вводная часть. Меключнтъ слова: «Несоблюденне стандарта преследустся л®
Ва КОН - _

Пункт 215 нзложнть в вовой редакции: «2.15, Затворы лолжны нметь слёду-
ющне показатели надежности: _

установленное колнчество бозотназных циклОв — ®е менсе 1800° циклив;
стнок службы ло перволо капатального ремеонта == не менее 6 лет;
срок слу жбы между капитальнымин [емонтамн — не менее 6 лет;
полный срок службы == не менее #0) лет. В
В теченне межремонтного пернода лопускается замена резинотекнических де-

талей уплотвеннй затаоров».

(Нродсаженые с ©. 160}
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Б аза н ОРМ ативных д ОКУМ ентов \ухух.с ОШр1 ех С1 ос.гц @ Размещение рекламы в документах и на сайте ‘уулалля,с стр йаог -г

Тел.: +# (495) 506-71-51, +# (495) 506-78-5#, ибобсотр!еха о.г

{Проболженые изнененыя к ГОСТ ЗЭЗЗ7--82)

Раздел 5 изложить @ навой редакшии:

«5. Приемка
6.1- Длн проверки на соответствне требованням наетолщего стандарта зат-

воры должны проходнть приеыочный контроль, контрольную сборку, приеносда-
точные н эксплувтациюнные (контрольные) нслытания,

$.2, На предпрнятин-наготовителе приемочному контролю подверганут каж-
дый аатЕЕг__т} иа соответствие требованаям пп, 2.8 н 2.11,

53 На предирннтнин-наготовнтеле проводят также конвтрольную еборку ват-
вора н основных сборочных елдннип я проверку взаныюдействиня сборочных еди-
ннц н деталей затвора, сервопривода, механнамов управлення,

Контрольную сборку первого затвора сёрин н его сборочных единиц следует
проводить полностью, остальных затворсия серни — В СООТВетствин © техниЧескны н
уселовиями на затворы для конкретной ГЭ

5.4, После монтажа на ГЭС проводят прнемосдаточные непытання затворов
по ЕЁШ'Ф.ЁЦЦЁ согласованной между наготовителем тнотребателем,

. Экеллуатационные (контрольные) вспытаная головных образцов затворюв
проводят не позанее, чем через гол после сдачи нх В ЭКСПЛУатацииуе,

(НУС No В 1990 г.)

нонНННННИи ла ВЕН д о==
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